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Certification

ZERTIFIKAT / CERTIFICATE
N°QMS-387874/h

Apave Certification bescheinigt, dass
Apave Certification certifies that

Hafner Pneumatika Kft.

ein Managementsystem am folgenden Standort implementiert hat
implemented a management system on the following location

Piiski ut 3.
9228 Halaszi

fur die folgenden Aktivitaten
for the following activities

Entwicklung, Herstellung und Verkauf von pneumatischen und elektro-pneumatischen
Komponenten, Systemen und Zubehor fiir die Automatisierungstechnik und andere
Anwendungen

Design, manufacturing and sales of pneumatic as well as electro-pneumatic components and
systems. Accessories for industrial and process automation and other applications

das geman den Anforderungen der Norm
which has been assessed to meet the

ISO 9001 : 2015

bewertet wurde.
standard’s requirements.

Dieses Zertifikat ist gultig ab: This certificate is valid from:
14.10.2019. 14.10.2019.
Dieses Zertifikat ist glltig bis: This certificate is valid until:
13.10.2022. 13.10.2022.
Datum der Erstzertifizierung: Initial certification date:
14.10.2013. 14.10.2013.
cofrac P. LABROUSSE
Z ACCREDITATION
N°4-0552
e iﬁfﬁim ar Direktor der Apave Certification
DESISTEMES  WWW.COFRAC.FR Director of Apave Certification
AC-IMP-110-03h
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PNEUMATICKE VALCE ATEX

V8eobecné informacie o vyrobkoch Hafner do vybusného prostredia
VSEOBECNE TECHNICKE UDAJE K PNEUMATICKYM VALCOM
MINI VALCE

CAF

KRUHOVE VALCE | ISO 6432

RIMR
Prislusenstvo ku kruhovym valcom | 1SO 6432

KRUHOVE VALCE

AB/AD

AF/AH/AJ

NIM/NDM

NBM

Prislusenstvo ku kruhovym valcom

KOMPAKTNE VALCE | 1ISO 21287

ZEN/ZIN

ZEF/ZIF

ZENV

ZEFV

ZBN

ZBF

ZINT

Prislusenstvo ku kompaktnym valcom | 1SO 21287

KOMPAKTNE VALCE | UNITOP
QEN/QIN/QBN

QEF/QIF/QBF

QENV

Prislusenstvo ku kompaktnym valcom | UNITOP

KRATKOZDVIHOVE KOMPAKTNE VALCE

BB/BF/BJ/BD

BFA /B

Eg\t/kozdvihové kompaktné valce odolné vocCi vysokym teplotam
BDV

BFK/BFV

BJK/BJV

RS

RD

SVORNiIKOVE KOMPAKTNE VALCE
JEN/JEF/JIN/JIF
jﬁ\lN/JBI—/ /

KOMPAKTNE VALCE S VEDENiIM

A-CGO1
A-CG02

NOVINKY

NOVINKY
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120

122
123

124

126
127
128
129
130
131

132

133
136
139
140
147
149
151
152
153
155

A-CG04

CCIG6
CCBG6

NORMALIZOVANE VALCE | ISO 15552

HEF

HIF/HIFO/HBF

THIF

DIL/DILA/DBL

Prislugenstvo k normalizovanym valcom | ISO 15552

SVORNIKOVE VALCE | ISO 15552

DIM
UDM
UDMP

PRITLACNE VALCE
SEJ/SDJ

TLMICE NARAZOV

SH/SHC

INOX

Kruhové valce | 1ISO 6432
Kruhove valce

Kompaktné valce | ISQO 21287
Normalizované valce | ISO 15552
Svornikové valce | ISO 15552

VALCE K NOZOVYM POSUVACOM
LAZ

VALCE S DVOJITOU PIESTNICOU

DIFD
DBFD

BEZPIESTNICOVE VALCE

PRISLUSENSTVO K VALCOM

PrisluSenstvo Ere montaz na piestnu tgé
Prislu§enstvo ku kruhovym valcom | [ISO 6432
PrisluSenstvo ku kruhovym valcom | Séria A

Prislugenstvo pre normalizované a kompaktné valce | ISO
Prislugenstvo Rre kompaktné valce | UNITOP

Snimace polohy

Supravy na opravu piestnicovych valcov

Ostatné prislugenstvo

Linearne vedenie pre kruhové valce | ISO 6432

Linearne vedenie pre normalizované valce | ISO 15552

NOVINKY
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Vseobecné informacie o vyrobkoch

wana6  Hafner do vybusného prostredia
Priklad oznacenia elektrického vyrobku: Priklad oznacenia neelektrického vyrobku:
(V pripade ventilov) (V pripade valcov)

EXaniple matking of ansletic pratiien Example marking of a non-electric product

HAFNER

CE & Il 2G mb IiIC T4 Gb CE €& Il 2G c T6 -10°0C<Ta <50°C
|

Produkt sa méze pouzivat v
oznacenom teplotnom rozpati
Teplotna trieda

Sposob ochrany

Produktova kategoéria

Produktova skupina

Produktova skupina:

Produktova skupina |

V I. produktovej skupine rozliSujeme vyrobky typu M1 a M2. Oba typy su vhodné pre banicke zariadenia. S touto
produktovou skupinou sa dalej nezaoberame, nakolko NIE su obsiahnuté v portfoliu Hafner.

Produktova skupina Il

Do Il. produktovej skupiny patria vSetky ostatné vyrobky do vybuSného prostredia.

Produktova kategoria:

Kategoria 3
zéna 2/22
Kategoria 2
z6na 1/21
Kategoria 1
z6na 0/20
Kategéria 1

Predstavuje prostredie, kde je vybusna zmes pritomna sustavne, alebo poc¢as dlhej doby > 1 000 hodin/rok.

Kategoria 2
Predstavuje prostredie, kde je vybuSna zmes pritomna prileZitostne 10 - 1 000 hodin/rok.

Kategoria 3
Predstavuje prostredie, kde nie je pravdepodobné, Ze sa vybudna zmes vyskytne pocCas beznej prevadzky, alebo ak
sa vyskytne, tak je pritomna pocas kratkej doby < 10 hodin/rok.



Zoéna ( Plyn - G)

Z6na O

Také prostredie, kde vybusné ovzduSie pozostavajuce zo
vzduchu a horfavych plynov, vyparov alebo hmly je pri-
tomné sustavne, alebo pocas dlhej doby > 1 000 hodin/
rok.

Kategoria 1

Zona 1

Také prostredie, kde za beznych podmienok je
pravdepodobnost vyskytu vybusSného ovzduSia pozos-
tavajuceho zo vzduchu a horfavych plynov, vyparov alebo
hmly 10 - 1 000 hodin/rok.

Kategdria 2

Zobna 2

Take prostredie, kde vybusné ovzduSie pozostavajuceho
z0 vzduchu a horfavych plynov, vyparov alebo hmly sa
moze zriedkavo vyskytnut < 10 hodin/rok.

Kategodria 3

Dostupné v portféliu Hafner

Spo6sob protivybusnej ochrany:
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Zoéna ( Prach - D)

Zo6na 20

Takeé prostredie, kde vybusné ovzduSie pozostavajuce
z prachového zavoja, alebo zmesi vzduchu a prachu
je pritomné sustavne, alebo pocas dlhej doby > 1 000
hodin/rok.

Zona 21

Také prostredie, kde za beznych podmienok je
pravdepodobnost’ vyskytu vybusSného ovzdusSia pozos-
tavajuceho z prachového zavoja, alebo zmesi vzduchu a
prachu 10 - 1 000 hodin/rok.

Zbna 22

Takeé prostredie, kde vybusné ovzduSie pozostavajuceho
z prachoveho zavoja, alebo zmesi vzduchu a prachu sa
moZe zriedkavo vyskytnut < 10 hodin/rok.

KonS§trukcia systémov, zariadeni a komponentov zabezpecuje, aby sa nestali zdrojom vznietenia pocas

Standardnej prevadzky, ani pri poruchovom chode.

Pre ro6zne latky je charakteristicka vlastnost vybuSnosti a iskrovej zapalnosti potencialne vybudnych zmesi.
Vypary a plyny su klasifikované do skupin. Kritéria rozdelenia su maximalny experimentalny bezpecnostny
interval a minimalny prud vznietenia. Tie su stanovené pri presne definovanych testovacich podmienkach

pre rézne vypary a plyny. Vid IEC60079-1A a IEC60079-3.

Riziko sa zvySuje od skupiny lIA po skupinu IIC, &iZe poZiadavky na elektrické zariadenia sa zvy$uju. Teda

vyrobky klasifikované ako 11IC m6zu byt pouZzité v IIB a llA.

Vseobecna definicia:
© Konstrukéna bezpecnost

i Iskrova bezpecénost’

na Neiskriaci

m Zapuzdrenie

me Zapuzdrenie so zvySenou bezpeSnostou
d Ohtiovzdorny kryt

dm Ohriovzdorné zapuzdrenie

Teplotna trieda:

e Teplota vznietenia plynov a
Teplotna trieda P Py

vyparov
T1 450°C
T2 350°C - 450°C
T3 200°C - 300°C
T4 135°C - 200°C
T5 100°C - 135°C
T6 85°C - 100°C

T6 obsahuje vetky ostatné teplotné triedy.

V pripade vyrobkov Hafner
V8eobecna mechanicka ATEX ochrana

ia oznaCenie na elektromagnetickych cievkach

S kablom
Ex emb s elektroinStalacnou krabicou
S elektroinstala¢nou krabicou

S elektroinstalacnou krabicou

Max. povolend povrchova teplota zariadenia

450°C
300°C
200°C
135°C
100°C

85°C

HAFNER
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Sila pruZiny, pritla¢na a tazna sila kruhovych valcov | 1SO 6432

@ [mm]

@8

@10

@12

@ 16

@20

@25

W > W > W > W > W > W >

10

Zdvih [mm]
25

50

Sila pruziny [N]**

41
4,5
41
4,5
55
6
16,5
18,3

21,5
27
29

3,5
4,5
3,5
4,5
4,8
6
13,7
18,3
15,5
21,5
24
29

2,6
4,5
2,6
4,5
3,5
6
9
18,3
9,5
21,5
13,5
29

REM

RIM

RBM

RDM

Sila pruziny, pritlacna a tazna sila kruhovych valcov

@ [mm]

@32

@40

@50

@63

Pritla¢na a tazna sila valcov s dvojitou piestnicou

HAFNER

T >» W > W > W >

10

56
60
60
65
64
68
65
70

[N]*
Pritlacna sila

Tazna sila

Zdvih [mm]
25 50
Sila pruziny [N]**
51 42
60 60
55 44
65 65
57 46
68 68
58 47
70 70

@32 @40
432 660
372 570

@63
1680
1500

@32
432
372

[N]* 28
Pritlacna sila 30
Tazna sila -
Pritlacna sila 30
Taznasila 18
Pritlacna sila -
Tazna sila -
Pritlacna sila -
Tazna sila -

[NT*
Pritlacna sila
Tazna sila
280 2100
2700 4200
2430 3960

@10
42

42
36

@125
6624
6192

212
60

60
45

@40
660
570

2160
10645
9980

@16
108

108
96
108
96
108
96

@50
1050
888

@200

@20
168

168
144
168
144
168
144

@250

@25
264

264
216
264
216
264
216

263
1680
1500

@320

16633 25990 42582
15968 24950 40932



Pritla¢na a tazna sila kompaktnych valcov | UNITOP

QIN

QEN

QENV

QBN

QINT

[N]*
Pritlacna sila
Tazna sila
Pritlacna sila
TaZna sila
Pritlacna sila
Tazna sila
Pritlacna sila
Tazna sila
Pritlacna sila

Tazna sila

@12
68
51
68
8
51
8
51
51
68
51

216
121
90
121
13
90
13
90
90
121
90

@20
188
14
188
17
14
17
14
141
188
141

@25
295
247
295
22
247
22
247
247
295
247

@32
482
415
483
30
415
30
415
415
483
415

Sila pruziny, pritlacnd a tazna sila kratkozdvihovych kompaktnych valcov

@ [mm]

@12

@16

@20

@25

@32

@40

@50

@63

@80

@100

Zdvih [mm]

5 10

15

20

25

Sila pruziny [N]**

75 6,8
8 8
12,3 10,8
13,3 13,3
15,7 14
174 174
19,5 18,5
22 22
278 25,3
30 30
364 34
36 36
32 305
35 35
61 58,5
64,8 64,8
91,3 88
94 94
150 145
156 156

m > ® > W > W > W >Xr W > W > W > W P> @ >

6
8
9,5
13,3
12,2
17,4
17,3
22
22,8
30
31,7
36
29
35
56,3
64,8
85
94
140
156

52
8
78
13,3
10,4
17,4
16
22
20,2
30
29,5
36
27,8
35
53,5
64,8
82
94
134
156

4,5
8
6,5
13,3
8,7
17,4
15
22
17,7
30
27
36
26,5
35
51,5
64,8
78,7
94
129
156

Pritlacna
Tazna sila
Pritlacna

Tazna sila

68

60
45

105
80

@40 @50
754 1178
687 1058
754 1178
36 35
686 1057
36 35
686 1057
686 1057
754 1178
686 1057
189 - 483
14 - 415
170 264 432
125 216 372

strana 9

763 280 2100
1869 3014 4710
1750 2829 4420
1870 3016 4712

65 <Y 156
1750 2827 4418

65 94 156
1750 2827 4418
1750 2827 4418
1870 3016 4712
1750 2827 4418

- 178 1870 - -

- 1056 1750 - -
660 1050 1680 2700 4200

600 930

1560 2520 3960

HAFNER
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Pritla¢na a tazna sila svornikovych kompaktnych valcov

[NT* @125 @160 @200 @250
Pritlacna sila 7280 11960 18720 29350

JEN, JEF, JIN, JIF
Tazna sila 6880 11200 17960 28600
Pritlacna sila 6880 11200 17960 28600

JINT, JBF, JBN .
TaZna sila 6880 11200 17960 28600

Pritla¢na a tazna sila kompaktnych valcov s vedenim

[N]* 26 28 @12 @16 @20 @25 @32 @40 @50 @63
ACCO Pritlacna sila - - 59,9 106,5 166,3 259,9 4258 6654 1039,6 1650,5
) Tazna sila = = 44,9 79,8 124,8 200,0 319,4 558,9 8732 1484,1
Pritlacna sila 29,9 - 19,8 213,0 3326 519,8 8516 - - -
A-CG02 -
Tazna sila 16,6 - 89,8 159,6 249,6 400,0 638,8 = = =
Pritlacna sila 34,0 61,0 186,0 2410 3770 5890 - - - -
A-CG04

Tazna sila 25,0 45,0 102,0 181,0 283,0 4540 = = = =

Pritla¢na a tazna sila normalizovanych valcov | ISO 15552

[N]* @32 @40 @50 263 @80 @100 @125 @160 @200 @250 @320
Prittacna sila 432 660 1050 1680 2700 4200 6624 10645 16633 25990 42582

nEr Tazna sila 372 570 888 1500 2430 3960 6192 9980 15968 24950 40932
Pritlacna sila 483 754 178 1870 3016 4712 7363 - - - -
oIt Tazna sila 415 633 990 1682 2721 4418 6881 = = = >
Pritlacna sila 415 633 990 1682 2721 4418 6881 - - - -
PBL Tazna sila 415 633 990 1682 2721 4418 6881 - - - -
HIE Pritlacna sila 483 754 178 1870 3016 4712 7363 - - - -

Tazna sila 415 633 990 1682 2721 4418 6881 - = = =

Pritlacna a tazna sila svornikovych valcov | I1SO 15552

[N]J* @160 @200 @250 @320
DIM Pritlacna sila 12064 18850 29452 48255
Tazna sila 11310 18096 28274 46558
LoM Pritladna sila 12064 18850 29450 48250
Tazna sila 11310 18096 29470 46380
Pritla&na sila 11310 18096 29470 46380

UDMP =
Tazna sila 11310 18096 29470 46380

* Teoretické sily pri tlaku 6 bar - kvoli treniu v praxi pocitajte prosim s hodnotou mensou o priblizne 5%!

HAFNER



VSeobecné technické udaje k
pneumatickym valcom  swnaw——

Pritla¢na a tazna sila valcov k nozovym posuva¢om

[NT* @80 @100 @125 @160 @200 @250 @320
LA Pritlacna sila 3014 4710 7359 12057 18840 29437 48230
Taznd sila 2826 4521 6877 11575 18086 28683 47476

Pritlacna a tazna sila kompaktnych valcov | SO 21287

[NT* @20 @25 @32 @40 @50 @63 @80 @100
VINNVIE Pritlacna sila 188 295 482 754 1178 1869 3014 4710
Tazna sila 142 248 415 687 1058 1750 2829 4420
VINT Pritlacna sila 188 295 482 754 178 1869 3014 4710
Tazna sila 142 248 415 687 1058 1750 2829 4420
Pritlacna sila 142 248 415 687 1058 1750 2829 4420

VBF/VBN
Tazna sila 142 248 415 687 1058 1750 2829 4420

Sily pdsobiace na bezpiestnicové valce | PL/PLF

Piest Pritla¢na sila Max. zatazenie Max. oh);tl)_%/ZFmoment Max. kn;t:j;:_?oment
@ [mm] F [N]J* L [N] Ma [Nm] axialny Mr [Nm] radidlny Mv [Nm] centralny
16 10 120 4/4 0,3/0,45 0,5/0,5

@25 250 300 15/ 15 1/15 3/83

@32 420 450 30/30 2/3 4,5/4,5

@40 640 750 60 /60 4/6 8/8

@50 1000 1200 -/ 115 -/10 -/ 15

@63 1550 1650 -/ 200 -/12 -/24

.

* Teoretické sily pri tlaku 6 bar - kvoli treniu v praxi pocitajte prosim s hodnotou mensou o priblizne 5%)! .
HAFNER



VSeobecné technické udaje k

— sem? pneumatickym valcom

Sily pdsobiace na bezpiestnicové valce | PLG

Piest Pritla¢na sila Max. zatazenie Max. ohybovy moment
@ [mm] F [N]* L [N] Ma [Nm] axialny Mr [Nm] radialny
16 10 350 6 4
@25 250 1000 40 14
@32 420 2000 68 24
@40 640 2800 103 37

Sily pdsobiace na bezpiestnicové valce | PLK

Piest Pritla¢na sila Max. zatazenie Max. ohybovy moment
@ [mm] F [NJ* L [N] Ma [Nm] axialny Mr [Nm] radialny

16 110 500 4 6

@25 250 1500 40 14
@32 420 2950 61 30
@40 640 3960 15 52
@ 50 1000 7500 580 210
@63 1550 7500 580 210

Max. kratiaci moment
Mv [Nm] centralny
6
40
68
103

Max. kratiaci moment
Mv [Nm] centrdlny
1
40
62
70
580
85

HAFNER



Sily posobiace na bezpiestnicové valce | PLS

Piest
@ [mm]
@32
@ 40
@ 50
@ 63

Pritla¢na sila
F [N]*
420
640
1000
1550

Max. zatazenie
L [N]
760
1330
1600
2770

Max. ohybovy moment

Ma [Nm] axialny Mr [Nm] radidlny

39 15
99 35
170 58
315 105

strana 13

Max. krdtiaci moment
Mv [Nm] centralny
39
99
170
317

HAFNER
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Vseobecny opis

Priemer piestu @6 - 310 - @16 mm
Standardny zdvih 5-10-15 mm
Pracovné médium stlaCeny vzduch
Pracovny tlak 2...7bar

Teplota okolia -20°C ... +80°C

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouZivat vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

Pouzity material

Teleso valca poniklovana mosadz
Kryt poniklovana mosadz
Piest mosadz

Piestnica nehrdzavejuca ocel
Vodiace puzdro sintrovany bronz
Tesnenia polyuretan

PRIEMER ZDVIH
6 5
10 10
16 15

HAFNER



Typ

CAF 6/5
CAF 6/10
CAF 6/15
CAF 10/5
CAF 10/10
CAF 10/15
CAF 16/5
CAF 16/10
CAF 16/15

CAF

P

S T | I IS S ol o

JL/ \__/ )

CH

AM P

@ [mm] A B C D L M B AM KK
g6 3 9 8,5 M10x1 5 3 18,5 8 3
6 3 9 8,5 M10x1 5 8 26,5 8 8
@6 3 9 8,5 M10x1 5 3 33,5 8 3
@ 10 4 14 13 M15x1,5 5 4 21,5 10,5 5
10 4 14 13 M15x1,5 5 4 28 10,5 5
@10 4 14 13 M15x1,5 5 4 35 10,5 5
16 5 20 19 M22x1,5 6 5 24,5 13 5
@ 16 5 20 19 M22x1,5 6 5 30,5 13 5
16 5 20 19 M22x1,5 6 5 37 13 5

EE
M5
M5
M5
M5
M5
M5
M5
M5
M5

strana 17

CH
14
14
14
19
19
19
27
27
27

HAFNER



Kruhové valce | 1ISO 6432
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Vseobecny opis
Priemer piestu

Standardny zdvih

Pracovné meédium
Pracovny tlak
Teplota okolia

Pouzity material

@8- @310 - @12 - @16 - 320 - @25 mm
10-25-40-50-80-160 - 200 - 250 - 320 mm (v zavislosti od priemeru)

L |
Jednodinny

I
Dvojcinny

stlaceny vzduch

1...10 bar

-20°C ... +80°C

0°C ... +150°C v pripade FPM tesnenia

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

Teleso valca nehrdzavejuca ocefl
Kryt eloxovany hlinik
Piest mosadz

Piestnica nehrdzavejuca ocel

Vodiace puzdro
Tesnenia

A

sintrovany bronz
polyuretan, NBR/FPM (v zavislosti od typu)

VERZIE

strana 19

VERZIE

PRAZDNE Standardné tesnenie, piestnica z nehrdzavejicej ocele

F FPM tesnenie (v pripade valcov REM)

\'/ Vysunutd piestnica (v pripade valcov REM, od @16 mm)

VK Vysunuta piestnica, FPM tesnenie stieraca (v pripade valcov REM, od @16 mm)
VF Vysunutd piestnica, FPM tesnenie (v pripade valcov REM, od @16 mm)

R Specialne veko, radilny pripoj stl. vzduchu (v pripade valcov RIM)

A Specialne veko, axialny pripoj stl. vzduchu (v pripade valcov RIM)

o Piestnica zaistena proti pootoceniu (v pripade valcov RIM, od @16 mm)

K FPM tesnenie stierac¢a (v pripade valcov RIM, RBM, RDM)

v FPM tesnenie (v pripade valcov RIM, RBM, RDM)

I Dvojcinny valec

E Jednodinny valec

B Dvojcinny valec, priebeZna piestnica (od @16 mm)

PRIEMER ZDVIH MOZNOSTI
8 10 & 112 GD ¢ T6 -20°C<Tamb<80°C
10 25
12 40
16 50
20 80
25* 100
125
160
200
250
320

D Dvojc¢inny valec, nastavitefné timenie (od @16 mm) * Na poziadanie dostupné aj v prevedeni

s dutou ty¢ou na vakuum
HAFNER
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@ [mm]
716
@20
@25

@ [mm]
28
@10
@12
@ 16
@20
@25

HAFNER

M +2x Z

dvih

REMV

R+ 2x

Zdvih

c EE
AN !
T I |TD<—> R
N He—
<<
SW, L P + Zdvih ‘ L
AM K + Zdvih N
A B C D E K L M N P R AM EE KK
6 M16x1,5 12 19 6 22 18 134,5 9 78,5 1075 16 M5 M6
8 M22x1,5 16 27 8 24 20 154 12 90 118 20 G1/8” M8
10  M22x1,5 16 30 8 28 22 166 12 94 130 22  G1/8" M10x1,25
, RIM
ﬁm\\
o
-
M + Zdvih
D R + Zdvih
EE EE
s T T
“T ‘\
7N . L BN m—
A o e
= A
sSwW L P + Zdvih ‘ L
AM K N
A B C D E K L M N P R AM EE KK
4 M12x1,25 8 16 4 16 12 86 6 46 64 12 M5 M4
4  M12x1,25 8 16 4 16 12 86 6 46 64 12 M5 M4
6 M16x1,5 12 19 6 22 18 104 9 48 75 16 M5 M6
6 M16x1,5 12 19 6 22 18 109 9 53 82 16 M5 M6
8 M22x1,5 16 27 8 24 20 181 12 67 95 20 G1/8” M8
10  M22x1,5 16 30 8 28 22 140 12 68 104 22  G1/8" M10x1,25

SW
5
7
9

SW

© ~N o O;



@ [mm]
16
@20
@25

@ [mm]
@8
@10
@12
@16
@20
@25

:;;(' j’ RDM

A
6
8

10

B
M16x1,5
M22x1,5
M22x1,5

=

REM

o oo O b~ >

B
M12x1,25
M12x1,25
M16x1,5
M16x1,5
M22x1,5
M22x1,5
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M + Zdvih

R + Zdvih

EE

T TT—
Rl | G e ST
SW L P + Zdvih ‘ L
AM K N
C D E K L M N P R AM EE KK
12 21 6 22 18 109 9 53 82 16 M5 M6
6 27 8 24 20 13 12 67 95 20 G1/8” M8
16 30 8 28 22 140 12 68 104 22 G1/87 M10x1,25
M + Zdvih
R + Zdvih
EE
} ’Y"W
3 | ==
T — } ********* e
SW L P + Zdvih ‘ L
AM K N

C D E K L M N P R AM EE KK
8 16 4 16 12 86 6 46 64 12 M5 M4
8 16 4 16 12 86 6 46 64 12 M5 M4
12 19 6 22 18 104 9 48 75 16 M5 M6
12 19 6 22 18 109 9 53 82 16 M5 M6
6 27 8 24 20 131 12 67 95 20 G1/8” M8
16 30 8 28 22 140 12 68 104 22 G1/87 M10x1,25

SW
25

SW

©O© ~N o1 O,

HAFNER
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@ [mm]
@16
@20
@25

) RBM

@ [mm]
@16
@20
@25

HAFNER

AM K + Zdvih K AM
EE EE
3l T
L i
o T T 1 ~~~~~~~~ [ L
/
<
SW L P + Zdvih L
A B C K L P AM EE KK SW
6 M16x1,5 19 22 18 53 16 M5 M6 5
8 M22x1,5 27 24 20 67 20 G1/8” M8 7
10 M22x1,5 30 28 22 68 22 G1/8" M10x1,25 9
:’[: % RIMA
M + Zdvih
D
C EE
AN ik
o ¥ [ i
N Il
~—1]—
SW, L P + zdvih
AM K
B C D K L M P AM EE KK SW
M16x1,5 12 21 22 18 91,5 53 16 M5 M6 5
M22x1,5 16 27 24 20 11,5 67 20 G1/8” M8 7
M22x1,5 16 30 28 22 118,5 68 22 G1/8” M10x1,25 9
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\:’[: RiMA

M + Zdvih
D
C EE EE B
A

&5

SW/ L P + Zdvih

AM K
@ [mm] A B C D K L M 2 AM EE KK SW
@ 16 6 M16x1,5 12 21 22 18 91,5 53 16 M5 M6 5
@20 8 M22x1,5 16 27 24 20 11,5 67 20 G1/8” M8 7

@25 10 M22x1,5 16 30 28 22 18,5 68 22  G1/8” M10x1,25 9

HAFNER



PrisluSenstvo ku kruhovym valcom | ISO 6432
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Oznacenie Typ Pomenovanie Strana
1 RF/RFX Priruba - k valcom série R 136
2 RL Patkové upevnenie - k valcom série R 137
2 RLX Patkové upevnenie z nehrdzavejucej ocele - k valcom série R 137
8 RG LoZiskove puzdro - k valcom série R 137
3 RGX Loziskoveé puzdro z nehrdzavejucej ocele - k valcom série R 137
4 RA Upevriovacia matica - k valcom série R 138
4 RAX Upevriovacia matica z nehrdzavejucej ocele - k valcom série R 138
5 RHS Linearne H vedenie - klzné loZisko 153
5 RHSL Linearne H vedenie - klzné loZisko 154
6 RHG/RHGL Linearne H vedenie - gulbckove lozisko 154
7 uv Vidlicova koncovka s upevriovacim apom 134
8 FK Flexibilna spojka 136
9 UK Kibova hlavica 135
9 UKF Kibové hlavica 133
10 SM Snimac - REED relé / jazyCkové relé 150
1 RX Upevriovacia jednotka pre SM snimac 150
12 SKR/SKH Snimac 149
13 RXP Upevriovacia jednotka pre SKR/SKH snimad 150

HAFNER
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Kruhové valce

HAFNER
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AF K 32/ 8 E

V3eobecny opis

Priemer piestu

Standardny zdvih

Pracovné médium

Pracovny tlak
Teplota okolia

Pouzity material
Teleso valca
Kryt

Piest

Piestnica

Vodiace puzdro
Tesnenia

@32 - 340 - 350 - @63 mm
10 -25-50-80-100 -125 - 160 - 200 - 250 - 320 - 400 - 500 mm
|

Jednocinny

IDvojéinny

stlaCeny vzduch

1...10 bar

-20°C ... +80°C

0°C ... +150°C v pripade FPM tesnenia

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat' vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

nehrdzavejuca ocel
eloxovany hlinik
eloxovany hlinik

tvrdo chromovana ocel' / nehrdzavejuca ocel - AlSI 316 (v zavislosti od
typu)

sintrovany bronz

polyuretan, NBR/FPM (v zavislosti od typu)

HAFNER

MOZNOSTI

€112 GD ¢ T6 -20°C<Tamb<80°C
(v pripade AB, AD, AF, AH, AJ)

PRIEMER ZDVIH

32 10
40 25
50 50
63 80
100
125
160
200
250
320
400
500

VERZIE

VERZIE

PRAZDNE Standardné tesnenie, piestnica z tvrdo chromovanej ocele

R
RK
RV
K
v

Piestnica z nehrdzavejucej ocele (AISI 316) (v pripade valcov AB, AD, AF, AH)

Piestnica z nehrdzavejucej ocele (AISI 316), FPM tesnenie stieraca (v pripade valcov AF, AH)
Piestnica z nehrdzavejucej ocele (AlISI 316), FPM tesnenie (v pripade valcov AF, AH)

FPM tesnenie stieraca (v pripade valcov AF, AH)

FPM tesnenie (v pripade valcov AF, AH)

CITOW

Jednocinny valec

Jednoc¢inny valec, vysunuta piestnica
Dvojc¢inny valec

Dvojcinny valec, nastaviteIné timenie
Dvojcinny valec, priebezna piestnica



AB

AD

N
14
16
18
18
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- " —
Rk I
- o o ¥ - r —_— - —a
AB
@ [mm] A B C D K L M
@32 12 M30x1,5 38 36,5 38 30 168
@40 16 M38x1,5 46 44 45 35 196 (198)*
@50 20 M45x1,5 57 55 50 38 220
63 20 M45x1,5 70 675 50 38 224
AF j{ AH [
} l
T pni)
SRERE== 1
- J ! L= gt I |‘_
AF/AH
@ [mm] A B C D K L M N
@32 12 M30x1,5 38 36,5 38 30 168 14
@40 16 M38x1,5 46 44 45 35 196(198)* 16
@50 20 M45x1,5 57 55 50 38 220 18
63 20 M45x1,5 70 67,5 50 38 224 18

*V pripade valcov s neStandardnym zdvihom, ako aj u valcov ABR, ADR, AFR, AFK, AFRK, AFV, AFRV,
AHR, AHK, AHRK, AHV, AHRV.

+ o
SEEE of——— o l-{-
AD
P R AM EE KK SW
96 125 20 G 1/8" M10x1,25 10
111 (13)* 144 (146)* 24 G1/47 M12x1,25 12
120 158 32 G1/4”7 M16x1,5 16
124 161 32 G3/8" Mi1bx1,5 16
| AJ
i
i, .
: T @ - < i
Al
2 R AM EE KK SW
96 125 20 G1/87 M10x1,25 10
111 (113)* 144 (146)* 24 G 1/4” M12x1,25 12
120 158 32 G1/4” M16x1,5 16
124 161 32 G3/8” M16x1,5 16

HAFNER
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V3eobecny opis
Priemer piestu @32 - 340 - @50 - @63 mm
25 -50-80-100 -125 - 160 - 200 - 250 - 320 - 400 - 500 - 600 - 700 -

Standardny zdvih 800 - 900 - 1000 mm
Pracovné médium stlaCeny vzduch
Pracovny tlak 1... 10 bar

Teplota okolia -20°C ... +80°C

0°C ... +150°C v pripade FPM tesnenia

Priteplotach pod 0°C je potrebné pouzivat vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

Pouzity materidl

Teleso valca nehrdzavejuca ocefl
Kryt eloxovany hlinik

Piest bronz

Piestnica tvrdo chromovana ocefl
Vodiace puzdro sintrovany bronz
Tesnenia polyuretan

N I M K 32/ 80

PRIEMER ZDVIH

32 25
40 50
50 80
63 100
125
160
200
250
320
400
500
600
700
800
900
1000

VERZIE

K FPM tesnenie stieraca
V FPM tesnenie

VERZIE

I  Dvojc¢innyvalec
D Dvojc¢inny valec, nastavitelné timenie
B Dvojginny valec, vysunuta piestnica

HAFNER



(>
Q)

@ [mm] A
@32 36,5
@40 44
@50 55
@ 63 67,5

@ [mm] KK

@32 M10x1,25
@40 M12x1,25
@50 M16x1,5
@63 M16x1,5

"=

NDM

M + Zdvih

B2

XC + Zdvih

KW

|
TIT

|
(M) ‘}‘ o A
- - T Bl
7u
Sw2
SW1 BF L2 + Zdvih BF
AM WF
NIM
M + Zdvih
XC + Zdvih
. " r: 1w "_;_
| = t —
t SEI@— 1 s g
/0 o LI | X
) SW2
BF L2 + Zdvih BF SW1
WF AM
NDM
B2 BE BF @CD @D @D
6 M30x1,5 26 10 38 45
7 M38x1,5 30 12 46 50
8 M45x1,5 33 16 57 58
8 M45x1,5 33 16 70 58
L L2 M MM SW1 SW2
13 69,5 151,5 12 10 17
15 84,6 177,6 16 13 19
16 86,2 195,2 20 17 24
16 94,2 204,2 20 17 24

EE
G1/8"
G1/4"
G1/4"
G3/8"

WF
34
39
44
45

strana 29

EW
16
18
21
21

XC+1
17,5
139,6
147,2
156,2

HAFNER
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B2 KW EE EE

B2

KK

HAFNER

— =L T T
N | |
<< — (@3 % % § - ! I L -
©) <[]
Sw2 O
D SWi BF L2 + Zdvih BF
AM WF WF + Zdvih
@ [mm] A AM B2 BE BF @D
@32 36,5 22 6 M30x1,5 26 38
@40 44 24 7 M38x1,5 30 46
@50 55 32 8 M45x1,5 33 57
@63 67,5 32 8 M45x1,5 38
@ [mm] KK KW L2 MM SW1
@32 M10x1,25 7 69,5 12 10
@40 M12x1,25 8 84,6 16 13
@50 M16x1,5 9 86,2 20 17
@63 M16x1,5 9 94,2 20 17

70

SW2
17
19
24
24

@D1
45
50
58
58

WF
33,9
39
43,9
45

. NBM

D1

EE
G1/8"
G1/4"
G1/4"
G3/8"

WF
33,9
39
43,9
45



Prislusenstvo ku kruhovym valcom

strana 31

2
Oznacenie Typ Pomenovanie Strana
1 ACC LoZiskové puzdro - k valcom série A 139
2 AGT Upevriovacia matica - k valcom série A 139
3 APD Patkoveé upevnenie - k valcom série A 140
4 APE Vykyvny €ap - k valcom série A 140
5 RXP Upevriovacia jednotka pre SKR/SKH snimac 150
6 SKR/SKH Snimac 149
7 uv Vidlicova koncovka s upevriovacim apom 134
8 UK Kibova hlavica 135
9 FK Flexibilna spojka 136

HAFNER
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Kompaktné valce | ISO 21287

HAFNER



Vseobecny opis
Priemer piestu

Standardny zdvih

Pracovné médium
Pracovny tlak
Teplota okolia

Pouzity material
Teleso valca
Kryt

Piest

Piestnica
Vodiace puzdro
Tesnenia

strana 33

@20 - @825 - 332 - 340 - @50 - @63 - @80 - 3100 mm
5-10-25-40-50-80-100-125 - 160 - 200 - 250 - 320 - 400 mm
e —|

Jednoginny
L

Dvojcinny

stlaceny vzduch

1...10 bar

-20°C ... +80°C

0°C ... +150°C v pripade FPM tesnenia

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat' vhodne pripraveny, suchy
stlaCeny vzduch.

eloxovany hlinik

eloxovany hlinik

hlinik

tvrdo chromovana ocefl

sintrovany bronz

polyuretan, NBR/FPM (v zavislosti od typu)

VERZIE

PRIEMER ZDVIH MOZNOSTI
20 5 €112 GD ¢ T6 -20°C<Tamb<80°C
25 10
32* 15
40 25
50 40
63 50
80 80
100 100
125
160
200
250
320
VERZIE 400
PRAZDNE Standardné tesnenie
K FPM tesnenie stieraca
H FPM tesnenie (v pripade valcov VE)
\") FPM tesnenie (v pripade valcov VI, VB, VINT)

VERZIE

NV Vysunuta piestnica s vnutornym zavitom (v pripade valcov VE)
FV Vysunuta piestnica s vonkaj$im zavitom (v pripade valcov VE)
N Piestnica s vnutornym zavitom

F Piestnica s vonkajsim zavitom

NT S vedenim zaistené proti pootoceniu (v pripade valcov VI)

E Jednodcinnyvalec
I Dvojcinny valec

B Dvojc¢inny valec, priebeZna piestnica

* Na poziadanie dostupné aj v prevedeni s dutou ty¢ou na vakuum

HAFNER
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strana 34 ) 'W ZEN le ZIN

PL PL
M
B2
N B e £
T \
swz2 | | :-:F;\j; E{
Qo 160 it
‘ rﬂ_T_m ‘ WH ZA+
1o 0063 - G080 - 3100 A 2B+
@ [mm] A AF B2 @D @ D2 @ D5 E EE 19 110 K
@20 16 15 5 10 9 7,5 36 M5 - - 8
@25 16 15 5 10 9 7,5 40 M5 - - 8
732 19 15 6 12 9 9 49 G1/8 10,8 - 10
@40 19 15 6 12 9 g 54,5 G1/8 12,8 - 10
@50 22 17 7 16 12 10,5 65,5 G1/8 21 - 13
763 22 17 7 16 12 10,5 7 G1/8 25,8 13 13
80 28 20 8 20 12 13,5 95,5 G1/8 30 18 17
@100 28 22 8 25 12 13,5 13,5 G1/8 50 85 22
@ [mm] KF KK LA L3 PL RT SW2 TG WH  ZA+zdvih ZB+zdvih
@20 M6 M8 4,5 3 7,5 M5 13 22 6,5 37 43,5
@25 M6 M8 4,5 3 7,5 M5 13 26 6 39 45
732 M8 M10x1,25 5 3 7,5 M6 17 32,5 6,5 44 50,5
@40 M8 M10x1,25 5 3 8 M6 17 38 7 45 52
@50 M10  M12x1,25 5 4 8 M8 19 46,5 8 45 53
763 M10 M12x1,25 5 4 7,5 M8 19 56,5 8 49 57
@80 M12  M16x1,5 3 4 8 M10 24 72 9 54 63
@100 M12  M16x1,5 8 4 10,5 M10 24 89 10 67 77

* ZEN valec: @35- @40 - @50 - @60 | +10 mm v pripade @20 | +20 mm v pripade @25 - @32 - @40 | +30
mm v pripade @80 - @100
HAFNER
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@ [mm]
@20
@25
@32
@40
@50
263
@80
@100

@ [mm]
@20
@25
@32
@40
@50
63
@80
@100

16
16
19
19
22
22
28
28

KF
M6
M6
M8
M8
M10
M10
M12
M12

2eF le 2F

15
15
15
15
17
17
20
22

KK
M8
M8
M10x1,25
M10x1,25
M12x1,25
M12x1,25
M16x1,5
M16x1,5

I
110 @063 - @080 - @100

B2 @D
5 10
9 10
6 12
6 12
7 16
7 16
8 20
8 25
LA L3
4,5 3
4,5 3
5 3
5 3
5 4
5 4
3 4
3 4

@ D2

9
9
9
9
12
12
12
12

PL
75
7,5
75
8
8
7,5
8

10,5

strana 35

B - :
ania\ls ”@3%
Sl ‘
8 | —— |
sw2 4,4,444,,4444L£} ‘5%}
mpvayl
WH ZA+
A 7B+
@ D5 E EE 19 110 K
7.5 36 M5 - - 8
7.5 40 M5 - - 8
9 49  G1/8 10,8 - 10
9 545 G1/8 12,8 - 10
105 655 G1/8 21 - 13
10,5 77 G1/8 258 13 13
135 955 G1/8 30 18 17
135 1135 G1/8 50 35 22
RT  SW2 TG  WH ZA+zdvih ZB+zdvih
M5 13 22 65 37 435 &
M5 13 26 6 39 45  &x
M6 7 325 65 44 505 €
M6 17 38 7 45 52 v
M8 19 465 8 45 53 &v
M8 19 565 8 49 57 &v
M10 24 72 9 54 63 v
M10 24 89 10 67 77 €

* @35- @40 - @50 - @60 | +10 mm v pripade @20 | +20 mm v pripade @25-32-40-50-63
+30 mm v pripade @80 - @100

HAFNER



strana 36
’ m\fﬁ\f\;’ﬂ”'- ZENV

AF

WH+

sw2 1 . 1 ]

‘ . —
.m0 N
110 @063 - @080 - @100 A ZB++
@ [mm] A AF B2 @D @ D2 @ D5 E EE 19 110
@20 16 15 5 10 9 7,5 36 M5 - - 8
@25 16 15 5 10 9 7,5 40 M5 = = 8
@32 19 15 6 12 9 9 49 G1/8 10,8 - 10
@40 19 15 6 12 9 ) 54,5 G1/8 12,8 = 10
@50 22 17 7 16 12 10,5 65,5 G1/8 21 - 13
763 22 17 7 16 12 10,5 7 G1/8 25,8 13 13
@80 28 20 8 20 12 13,5 95,5 G1/8 30 18 17
2100 28 22 8 25 12 13,5 13,5 G1/8 50 35 22
@ [mm] KF KK LA L3 PL RT SW2 TG WH+  ZA+zdvih ZB+2xzdvih

@20 M6 M8 4,5 3 7,5 M5 13 22 6,5 37* 43,5*
225 M6 M8 4,5 3 7,5 M5 13 26 6 39F 45*
@32 M8 M10x1,25 5 3 75 M6 17 32,5 6,5 44* 50,5%
@40 M8 M10x1,25 5 3 8 M6 17 38 7 45* 52*
@50 M10 M12x1,25 5 4 8 M8 19 46,5 8 45* 53*
263 M10 Mi12x1,25 5 4 [AS M8 19 56,5 8 49* 57*
@80 M12  M16x1,5 3 4 8 M10 24 72 9 54* 63*
@100 M12  M16x1,5 3 4 10,5 M10 24 89 10 67" 7r*

. * @35- @40 - @50 - @60 esetén | +10 mm v pripade @20 ... @63 | +20 mm v pripade @80 - @100

HAFNER
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ZEFV

VWA

2032

’4—’——“ | [
o) - B - o
‘ ayl - N
P e el
‘ swa , S p— E
|

.m0 N

110 @063 - @080 - @100 A ZB++
@ [mm] A AF B2 gD @D2 @D5 E EE 19 110
@20 16 15 5 10 9 7,5 36 M5 - - 8
@25 16 15 5 10 9 7,5 40 M5 - - 8
@32 19 15 6 12 9 9 49  G1/8 108 - 10
@40 19 15 6 12 9 9 545 G1/8 12,8 - 10
@50 22 17 7 16 12 10,5 655 G1/8 2 - 13
263 22 17 7 16 12 105 77 G1/8 258 13 13
@80 28 20 8 20 12 135 955 G1/8 30 18 17
@100 08 ) 8 25 12 13,5 1135 G1/8 50 35 22
@ [mm] KF KK LA L3 PL RT SW2 TG  WH+ ZA+zdvih ZB+2xzdvih
@20 M6 M8 4,5 3 75 M5 13 22 65 37* 435 €
@25 M6 M8 4,5 3 75 M5 13 26 6 39* 45 &
@32 M8 M10x1,25 5 3 75 M6 7 325 65 44+ 50,5+ €»
@40 M8 M10x1,25 5 3 8 M6 17 38 7 45+ 52+ &x
@50 M10 M12x1,25 5 4 8 M8 19 465 8 45+ 53* &)
263 M10 Mi2x1,25 5 4 75 M8 19 55 8 49* 57+ &
@80 M12  M16x1,5 3 4 8 M10 24 72 54+ 63+ €
@100 M12  Mi6x1,5 3 4 10,5 M10 24 89 10 67 770 &

* @35- @40 - @50 - @60 esetén | +10 mm v pripade @20 ... @63 | +20 mm v pripade @80 - @100 .

HAFNER



strana 38

@ [mm]
@20
@25
732
340
@50
763
@80
@100

@ [mm]
@20
@25
@732
@40
@50
763
@80
@100

HAFNER

16
19
19
22
22
28
28

KF
M6
M6
M8
M8
M10
M10
M12
M12

KK
M8
M8
M10x1,25
M10x1,25
M12x1,25
M12x1,25
M16x1,5
M16x1,5

@063 - @080 - @100

] ZBN

B2
5
5
6
6
7
7
8
8
LA PL
4,5 75
4,5 7,5
5 75
5 8
5 8
) 7,5
3 8
3 10,5

we | |
PL PL
— Bl | e d —
a1 P e s = "
e Fmarieis
|  —
SW2 T *77777’75 7@ Sw2
| g wll
A WH, ZA+ WH+ A
ZB+
@D  @D5 E EE 19 10
10 7,5 36 M5 - -
10 7,5 40 M5 - -
12 9 49 Gi1/8 10,8 -
12 9 545  G1/8 12,8 -
16 105 655  G1/8 21 -
16 10,5 77 G1/8 25,8 13
20 13,5 955  G1/8 30 18
25 13,5 1135  G1/8 50 35
RT  SW2 TG  WH  WH+ ZA+zdvih ZB+zdvih
M5 13 22 65 65 37
M5 13 26 6 6 39
M6 7 325 65 65 44
M6 17 38 7 7 45
M8 19 465 8 8 45
M8 19 56,5 8 8 49
M10 24 72 9 9 54
M10 24 89 10 10 67

K

8

8

10
10
13
13
17
22

N
wW
(@)]

45
50,5
52
53
57
63
7

®©

DO0OOO®



@ [mm]
@20
@25
732
340
@50
763
@80
@100

@ [mm]
@20
@25
@732
@40
@50
763
@80
@100

16
16
19
19
22
22
28
28

KF
M6
M6
M8
M8
M10
M10
M12
M12

KK
M8
M8
M10x1,25
M10x1,25
M12x1,25
M12x1,25
M16x1,5
M16x1,5

LA
4,5
4,5

B2

0 0 N N o o o ;o

P

=2

@063 - @080 - @100

PL
75
7,5
7,5

7,5

10,5

ST

KK

WH+

sw2

@D

10
10
12
12
16
16
20
25

RT
M5
M5
M6
M6
M8
M8
M10
M10

@ D5
7,5
7,5

10,5
10,5
13,5
13,5

SW2

13
13
17
17
19
19
24
24

6
]
ZB+
E EE
36 M5
40 M5
49 G1/8
54,5 G1/8
65,5 G1/8
7 G1/8
95,5 G1/8
13,5 G1/8
TG WH
22 6,5
26 6
32,5 6,5
38
46,5 8
56,5 8
72 9
89 10

13
18
35
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K

8

8

10
10
13
13
17
22

WH+  ZA+zdvih ZB+zdvih

6,5

37
39
44
45
45
49
54
67

43,5
45
50,5
52
53
57
63
7

&

&
€&
&
€&
€&
€&
&
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=]

=0

@063 - @080 - @100 ZB+

@ [mm] oD @Db2 ©D5 @D6 ©@D7 D8 @D9 @D10 E EE 19 110
@20 10 9 75 1 5 M4 4 17 36 M5 - -
@25 10 S 7,5 14 6 M5 5 22 40 M5 - -
332 12 9 9 17 6 M5 5 28 49 G1/8 10,8 -
@40 12 9 9 17 8 M5 5 33 545 G1/8 12,8 -
@50 16 12 10,5 22 10 M6 6 42 655 G1/8 21 -
763 16 12 10,5 22 10 M6 6 50 7 G1/8 25,8 13
@80 20 12 13,5 28 14 M8 8 65 95,5 G1/8 30 18

@ [mm] K LA L3 L4 L5 PL RT S TG WH  ZA+zdvih ZB+zdvih
@20 8 4,5 3 5 1 75 M5 8 22 6,5 37 43,5
@25 8 4,5 3 8 1 7,5 M5 8 26 6 39 45
@232 10 5 3 6,5 1,5 7,5 M6 10 32,5 6,5 44 50,5
@40 10 5 3 6,5 1,5 8 M6 10 38 7 45 52
@50 13 5 4 7,5 1,5 8 M8 12 46,5 8 45 53
263 13 5 4 7,5 1,5 7,5 M8 12 56,5 8 49 57
@80 17 3 4 9 2 8 M10 14 72 9 54 63

HAFNER
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Oznacenie Typ Pomenovanie Strana
1 DL Patkové upevnenie - rozmery upevnenia podla ISO-VDMA 141
2 DF Priruba - rozmery upevnenia podfa ISO-VDMA 140
3 DG Vidlicova priruba - rozmery upevnenia podfa ISO-VDMA 142
4 DH Priruba s okom - rozmery upevnenia podla ISO-VDMA 143
5 DW Priruba s okom (90°) - rozmery upevnenia podfa ISO-VDMA 145
6 DKL Kibova priruba - rozmery upevnenia podia ISO-VDMA 145
7 DGS Vidlicova priruba ku kibovej prirube 142
8 DC Upinaci kolik - rozmery upevnenia podfa ISO-VDMA 146
9 DCS Upinaci kolik k DGS prirube - rozmery upevnenia podla ISO- 146
10 SKR/SKH Snimac 149
1 UK Kibova hlavica 135
11 UKF Kibova hlavica 133
12 uv Vidlicova koncovka s upevriovacim ¢apom 134

HAFNER
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Vseobecny opis
Priemer piestu

Standardny zdvih

Pracovné médium
Pracovny tlak
Teplota okolia

Pouzity materidl
Teleso valca
Kryt

Piest

Piestnica
Vodiace puzdro
Tesnenia

strana 43

@12 - 316 - @20 - @25 - @32 - 340 - @50 - PF63 - F80 - F100 mm
5-10-25-40-50-80-100-125 - 150 - 200 mm (v zavislosti od priemeru)

L
Jednodinny
L

Dvojcinny

stlaceny vzduch

1...10 bar

-20°C ... +80°C

0°C ... +150°C v pripade FPM tesnenia

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

eloxovany hlinik

eloxovany hlinik

hlinik

@12 ... @25 nehrdzavejuca ocel / @32 ... @100 tvrdo chromovana ocefl
sintrovany bronz

polyuretan, NBR/FPM (v zavislosti od typu)

PRIEMER ZDVIH MOZNOSTI
12 5 & 112 GD ¢ T6 -20°C<Tamb<80°C
16 10
20 25
25 40
32 50
40 80
50 100
63 125
80 150
100 200

VERZIE

PRAZDNE Standardné tesnenie

K FPM tesnenie stieraca

H FPM tesnenie (v pripade valcov QE)

\'} FPM tesnenie (v pripade valcov Ql, QB, QINT)

VERZIE

VERZIE

NV Vysunuta piestnica s vnutornym zavitom (v pripade valcov QE)
FV Vysunuta piestnica s vonkaj$im zavitom (v pripade valcov QE)
N Piestnica s vnutornym zavitom

F Piestnica s vonkajsim zavitom

NT S vedenim zaistené proti pooto&eniu (v pripade valcov Ql)

E Jednodinnyvalec

I Dvoj¢inny valec

B Dvojcinny valec, priebeZna piestnica

Valec QINTV je dostupny len od priemeru 16 mm .
HAFNER



strana 44

QIN L 1 QBN

©
7
&

) | &

a4
7}
)
7

>
|
j{» .
PL E E1

Zdvih 212 ... 925 mm @32 ... 100 mm

WH L + Zdvih @12 ... @25 mm @32 ... 3100 mm

M + 2 x Zdvih

QEN/QIN QBN
@ [mm] A B E E1 L M R T AF
12 6 29 1 35(38)* 50 (47)* 18 1,5
@ 16 8 6 29 1 35(38)* 52 (47)* 18 2 8
@20 10 6 36 1,5 39 (38)*  53(47)* 22 2 8
@ 25 10 6 40 1,5 39 (39,5)* 53 (50,5)* 26 2
@32 12 6 50 2 42(44,5)* 56 (56,5)* 32 2,8 10
@40 12 6 60 (58%) 2,5 45,5 62,5 42 2,8 10
@50 16 6 68 (67)* 3 45,5 65,5 50 3,5 12
@63 16 8 87 (80)* 4 51 (50)* 72 (65)* 62 3,5 12
@80 20 8 107 (100)* 4 62 (56)* 88 (72)* 82 4,5 16
@100 25 8 128 (124)* 8 68 (66,5)* 99 (86,5)* 103 6 20
@ [mm] EE KF LA LB PL RT SW WH
@12 M5 M3 16 4 6,5 (8)* M4 5 7,5 (4,5)*
@ 16 M5 M4 16 4 6,5 (8)* M4 7 8,5(4,5)*
@20 M5 M5 18,5 4 8 M5 9 7(4,5)*
@ 25 M5 M5 18,5 4 8 M5 9 7(5,5)*
@32 G1/8” M6 21,5 4 6,5 (8)* M6 10 7(6)*
@40 G 1/8” M6 21,5 4 75 (8)* M6 10 8,5(6,5)*
@50 G 1/8” M8 23,5 4 7,5(8)* M8 13 10 (7,5)*
@63 G 1/8” M8 28,5 4 7,5 (8)* M10 13 10,5 (7,5)*
@80 G1/8” M10 28,5 4 9,5(8,5)" M10 17 13 (8)*
@100 G1/4 M12 28,5 4 10,5 M10 22 15,5 (10)*

*V pripade valcov QENK, QENH, QEFK, QEFH, QENVK, QENVH, QEFVK, QEFVH, QINK, QINV, QIFK, QIFV,
QBNK, QBNV, QBFK, QBFV, QINTK, QINTV
HAFNER
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L + Zdvih

&

E1

@12 .25 mm

@ [mm] A
@12
@ 16 8
@20 10
@25 10
@32 12
@40 12
@50 16
@63 16
@80 20
@ 100 25

@ [mm] EE
@12 M5
@ 16 M5
@20 M5
@25 M5
@32 G 1/8”
@ 40 G 1/8”
@50 G 1/8”
@63 G 1/8”
@80 G 1/8”
@100 G1/4”

*V pripade valcov QENK, QENH, QEFK, QEFH, QENVK, QENVH, QEFVK, QEFVH, QINK, QINV, QIFK, QIFV,
QBNK, QBNV, QBFK, QBFV, QINTK, QINTV

:

QEF/QIF

O O 0 OO OO OO O O O O W

M8
M10x1,25
M10x1,25
M10x1,25
M10x1,25
M12x1,25
M12x1,25
M16x1,5
M20x1,5

16
18,5
18,5
21,5
21,5
23,5
28,5
28,5
28,5

@32 ..2100 mm

E1

1,5
1,5

2,5

a b b ©®

—
w

A DD DD DD DD D

T 0
e ER! }Lj =
QBF
L M R
35(38)" 50 (47)* 18
35(38)*  52(47)* 18
39(38)*  53(47)* 22
39(39,5)* 53(50,5)" 26
42(44.5)* 56(56,5)* 32
45,5 62,5 42
45,5 65,5 50
51(50)*  72(65)* 62
62(56)"  88(72)* 82
68 (66,5)* 99(86,5* 103
PL RT sw
6,5(8)" M4 5
6,5(8)* M4 7
8 M5 9
8 M5 9
6,5(8) M6 10
7,5(8)* M6 10
7,5(8)* M8 13
7,5(8)* M10 13
9,5(8,5)*  M10 17
10,5 M10 22

912 ... @25 mm

WH
7,5 (4,5)*
8,5 (4,5)
7(4,5)*
7(5,5)*

7(6)*
8,5 (6,5)*

10 (7,5)*
10,5 (7,5)*
13 (8)*
15,5 (10)*

*

@32 ... @100 mm

AM
16
20
22
22
22
22
24
24
32
40
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N + 2 x Zdvih

@ [mm]
12
@ 16
@20
@25
@32
@40
@50
@63
@80
@ 100

@ [mm]
@12
@ 16
@20
@25
@32
@ 40
@50
@63
@80
@ 100

HAFNER

8
10
10
12
12
16
16
20
25

EE
M5
M5
M5
M5
G1/8
G1/8
G1/8"
G1/8
G1/8”
G1/4”

RT

0 0 O OO0 O O OO OO O O W

KF
M3
M4
M5
M5
M6
M6
M8
M8
M10
M12

AF

KF

EE

QENV

WH +

Zdvih

L + Zdvih

16
18,5
18,5
21,5
21,5
23,5
28,5
28,5
28,5

E1

1,5
1,5

2,5

o b~ b W

—
W

T T = T i

. ©T©
EE{ . @2} ) w
D) | @
9@
R
LPL E E1
@12 ... @25 mm

L N R

35 (38)* 42,5 18
35 (38)* 43,5 18
39 (38)* 46 (42,5)* 22
39 (89,5)* 46 (45)* 26
42(44,5)* 49 (50,5)* 32
45,5 54 (52)* 42
45,5 55,5 (53)* 50

51 (50)* 61,5 (57,5)* 62
62 (56)* 75 (64)* 82
68 (66,5)* 83,5 (76,5)* 1083
PL RT SW

6,5 (8)* M4 5

6,5 (8)* M4 7

8 M5 9

8 M5 9

6,5 (8)* M6 10
7,5(8)* M6 10
7,5 (8)* M8 13
7,5 (8)* M10 13
9,5(8,5)* M10 17
10,5 M10 22

%)
Q)

@)
&

9 ©

®)
&,
%)

@32 ... 2100 mm

T AF
1,5 6
2 8
2 8
2
2,8 10
2,8 10
3,5 12
3,5 12
4,5 16
6 20
WH
7,5 (4,5)*
8,5 (4,5)*
7(4,5)*
7(5,5)*
7(6)
8,5(6,5)*
10 (7,5)*
10,5 (7,5)*
13 (8)*
15,5 (10)*

*V pripade valcov QENK, QENH, QEFK, QEFH, QENVK, QENVH, QEFVK, QEFVH, QINK, QINV, QIFK, QIFV,
QBNK, QBNV, QBFK, QBFV, QINTK, QINTV



QEFV

oA
KK

@ [mm]
12
@ 16
@20
@25
@32
@40
@50
@63
@80
@ 100

@ [mm]
@ 12
@ 16
@20
@25
@32
@ 40
@50
@63
@80
@ 100

N + 2 x Zdvih

8
10
10
12
12
16
16
20
25

EE
M5
M5
M5
M5
G1/8
G1/8
G1/8"
G1/8
G1/8
G1/4”

*V pripade valcov QENK, QENH, QEFK, QEFH, QENVK, QENVH, QEFVK, QEFVH, QINK, QINV, QIFK, QIFV,
QBNK, QBNV, QBFK, QBFV, QINTK, QINTV

0 0 O OO O O OO OO O O W

M8
M10x1,25
M10x1,25
M10x1,25
M10x1,25
M12x1,25
M12x1,25
M16x1,5
M20x1,5

16
18,5
18,5
21,5
21,5
23,5
28,5
28,5
28,5

L + Zdvih

E1

1,5
1,5

2,5

o b~ b W

—
W

O N O N N N N N NN

L
(38)*
(38)*
39 (38)*
39 (39,5)*
42(44,5)*
45,5
45,5
51 (50)*
62 (56)*
68 (66,5)*

35
35
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(R =~ (7

212 ... @25 mm

N R
42,5 18
43,5 18
46 (42,5)* 22
46 (45)* 26
49 (50,5)* 32
54 (52)* 42

55,5 (53)* 50
61,5 (57,5)* 62
75 (64)* 82

83,5(76,5)* 103
RT SW
M4 5
M4 7
M5 9
M5 9
M6 10
M6 10
M8 13
M10 13
M10 17
M10 22

@32 ... 2100 mm

T AM
1,5 16
2 20
2 22
2 22
2,8 22
2,8 22
3,5 24
3,5 24
4,5 32
6 40
WH
7,5 (4,5)*
8,5(4,5)*
7(4,5)*
7(5,5)*
7(6)
8,5(6,5)*
10 (7,5)*
10,5 (7,5)*
13 (8)*
15,5 (10)*
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@ [mm]
@12
@ 16
@20
@25
@32
@40
@50
@63
@80
@ 100

@ [mm]
@12
@ 16
@ 20
@25
@32
@40
@50
@ 63
@80
@ 100

HAFNER

A
6
8
10
10
12
12
16
16
20
25

J
M3
M3
M4
M5
M5
M5
M6
M6
M8

M10

WH L + Zdvih

B C

6 5

6 5(6)*

6 8 (5)*

6 8

6 10

6 10

6 12

8 12

8 14

8 14

K L

9,9 35
9.9 35 (38)*
12 39 (38)*
15,6  39(39,5)*
19,8 42 (44,5)*
23,3 45,5
29,7 45,5
35,4 51 (50)*
46 62 (56)*
56,5 68(66,5)*

82
103

@12 ... @25 mm
E E1
29 1
29 1
36 1,5
40 1,5
50 2
60 2,5
68 3
87 4
107 4
128 8
EE LA
M5 16
M5 16
M5 18,5
M5 18,5
G1/8” 21,5
G1/8” 21,5
G1/8” 23,5
G1/8” 28,5
G1/8” 28,5
G 1/4” 28,5

Valce QINTV a QINTK su dostupné len od priemeru 16 mm
*V pripade valcov QENK, QENH, QEFK, QEFH, QENVK, QENVH, QEFVK, QEFVH, QINK, QINV, QIFK, QIFV,
QBNK, QBNV, QBFK, QBFV, QINTK, QINTV

M3
M3
M3
M4
M4
M4
M6
M6
M8
M8

—
oy}

T T T

\:’[: QINT

232 ... 2100 mm

G H |
6 3,5 3
6 3,5(3,8)* 3
6 3,5 (5)* 4
8 4,5 (5)* 5
8 5,5(6,5)* 5
8 5,5 (6,5)* 5
11 7(7,5)* 6
11 7 (7,5)* 6
14 9 8
14 9 (10)* 10
PL RT WH
6,5 M4 75
6,5 (8)* M4 8,5(4,5)
8 M5 7 (4,5)*
8 M5 7(5,5)*
6,5 (8)* M6 7 (6)*
75 (8)* M6 8,7 (6,5)*
75 (8)* M8 10,2 (7,5)*
7,5 (8)* M10 10,5 (7,5)*
9,5(8,5)*  MI10 12 (8)*
10,5 M10 15,5 (10)*



PrisluSenstvo ku kompaktnym valcom | UNITOP

Oznadenie
1

~N OO oW Ww N

Typ
QCM
QCF

UK
UKF

uv

QFL
QCP

SKR/SKH

Pomenovanie

Priruba s okom - UNITOP rozmery upevnenia
Vidlicova priruba - UNITOP rozmery upevnenia
Kibova hlavica
Kibové hlavica
Vidlicova koncovka s upevriovacim apom
Priruba - UNITOP rozmery upevnenia
Patkoveé upevnenie - UNITOP rozmery upevnenia
Snimac

Strana
149
148
135
133
134
147
148
149
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Kratkozdvihové kompaktné valce
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Vseobecny opis
Priemer piestu

Standardny zdvih

Pracovné médium
Pracovny tlak
Teplota okolia

Pouzity materidl
Teleso valca
Kryt

Piest

Piestnica
Vodiace puzdro
Tesnenia

strana 51

012 - 316 - 820 - @25 - 332 - G40 - 350 - P63 - @80 - G100 mm
5-10-15-20-25-30-40-50-75-80-100 mm (vzavislostiod priemeru)

Jednocinny
L

Dvojcinny

stlaCeny vzduch

1... 10 bar

-20°C ... +80°C

0°C ... +150°C v pripade FPM tesnenia

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat’' vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

eloxovany hlinik

eloxovany hlinik

hlinik

@12 ... @25 nehrdzavejuca ocel / @32 ... @100 tvrdo chrémovana ocefl
sintrovany bronz

polyuretan, NBR/FPM (v zavislosti od typu)

PRIEMER ZDVIH MOZNOSTI
12 5 Ex S certifikatom ATEX
16 10 (dostupny vylu¢ne so
20 15 Standardnym tesnenim)
25 20
32 25
40 30
50 40
63 50
80 75
100 80
100
VERZIE
PRAZDNE Standardné tesnenie
K FPM tesnenie stierac¢a (v pripade valcov BF, BJ, od @16 mm)
\'} FPM tesnenie (v pripade valcov BB, BD, BF, BJ od @16 mm)
VERZIE
B Jednodinny valec
D JednocCinny valec, vysunuta piestnica
F Dvojcinny valec
J Dvojc¢inny valec, priebezna piestnica
FA S vedenim zaistené proti pootoceniu

HAFNER
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@ [mm]
@ 12
@ 16
@20
@ 25
@32
@40
@ 50
@63
@80
@ 100

HAFNER

BB/BF/BJ/BD

10
10
12
12
16
16
20
25

29
29
36
40
45
52
63,5
7
92
13

BD BF/BJ ﬁ f! u “

D

YN

@32 ... 2100 mm

WH L+ Zdvin

BB/BF

@32 ... 3100 mm

77 %%
026

@32 ... 3100 mm

@12 ... @25 mm

E1 FB L I3 R T AF EE KF LA PL

1 33 365 3,5 18 2 8 M5 M4 145 85
1,5 42 375 45 22 2 8 M 5 M5 165 9
15 42 375 45 26 2 8 M 5 M5 16,5 9
3,5 5 39 57 325 28 10 G1/8" M6 21,7 10

5 5 457 57 38 28 10 G1/8" M6 21,7 11

7 6,8 475 6,8 46,5 35 12 G1/8" M8 228

7 68 54 6,8 56,5 35 12 G1/8" M8 228 11,5
10 85 65 9 72 45 6 G1/8" M10 25 14
13 85 77 9 89 6 20 G1/4" M12 25 17,5

RT
M 4
M 4
M5
M5
M6
M6
M8
M8
M 10
M 10

BB

10
10
13
13
17
22



@ [mm] A
@12 6
g1 8
@20 10
@25 10
@32 12
@40 12
@50 16
@J63 16
@80 20
@100 25

BFA

=] ||
J 77— EE
& @
222 B
SW |1 - a8 N
WE £
L3 PL PL
LA C |WH L + Zdvih
K
NESRPN A {} >
7NN N hil
\
Ve L Lb@ o
b | T Ty
%) N A {} ah)
X — V) & N
R
E E1
D D2 E Ef1 F FB G H | J K L L3 R EE LA
4 55 29 1 M3 35 6 35 3 M3 99 28 35 18 M5 125
4 55 29 1 M3 35 6 35 3 M3 99 30,5 35 18 M5 14,5
6 7 36 15 M3 42 6 35 4 M4 12 315 45 22 M5 16,5
6 7 40 15 M4 42 8 45 5 M5 156 31,5 45 26 M5 16,5
6 85 45 35 45 5 8 45 9 M5 - 32 5,7 325 G1/8" 21,7
6 85 52 5 45 5 8 45 9 M5 - 385 57 38 G1/8" 21,7
8 10 635 7 55 6,8 9 55 10 M6 - 39 6,8 46,5 G1/8" 22,8
8 10 77 7 55 6,8 9 55 14 M6 - 46 6,8 56,5 G1/8" 22,8
12 13 92 10 85 85 14 9 14 M8 - 54 9 72 G1/8" 25
12 183 113 13 85 85 14 9 17 M8 - 65 9 89 G1/4" 25

PL
7,5
8,5
9
9
10
1
11
1,5
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RT
M 4
M 4
M5
M5
M 6
M6
M8
M8

SW WH
5
7
9
9
10
10 7.2
13 8,5
13 8

~N O O O O

14 M10 17 1
17,5 M 10 22 12
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Vseobecny opis
Priemer piestu
Standardny zdvih

Pracovné médium
Pracovny tlak

Teplota okolia

Pouzity materidl
Teleso valca
Kryt

Piest

Piestnica
Vodiace puzdro
Tesnenia

@12 - @16 - @20 - 325 - @32 - J40 - F50 - F63 - P80 - F100 mm
|5—10—15—25—30—40—50|—60—80—100—125—160—200—250mm

Jednocinny
L

Dvojcinny
stlaCeny vzduch

Jednocinny: 2 ... 10 bar
Dvojc¢inny: 1...10 bar

0°C ... +150°C

Priteplotach pod 0°C je potrebné pouzivat vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

eloxovany hlinik

@12 ... @25 mosadz/ @32 ... @100 eloxovany hlinik
hlinik

nehrdzavejuca ocel AlSI 303

ocel+ PTFE

polyuretan
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@ [mm]

@12
@16
@20
025

@ [mm]
@12
@16
@20
@25

HAFNER

D%E;_@/_ E{Jf o g &

= —

H+Léket

Ll

D1

@012

H3

T

H+Loket

A
25
34
40

44,5

12
18
20
26

©016 - @020 - @025

B D

25 6

30 8

36 10

40 10

I3 15

12 20

15 25,5
15,5 28

D1
M3
M4
M5
M5

16
10
12,7
14

D3
3,7
5,8
5,8

o 0O O U1 X

D4
5,6

* %

L
3,5
4,6
57
57

*V pripade 25 mm zdvihu: +6 mm pre @16-@20 | +1 mm pre @25

*V pripade 40-50 mm zdvihu: +10 mm pre @32-@40-@50-@63-@80-2100
**Vid na strane 55
+ Prosime, ratajte aj s pridanim diZky zdvihu!

] BBV

e

15
B

E G

- M5
19 M5
22 M5
24,5 G1/8
L1 N
3,5 32
57 38,5
5,7 42

H+
27
32*
32*
38,5*

1
12
12

H3 1
55 15,5

10,5 =

3,5
4,5
4,5
5,8



@ [mm]
@32
@40
@50
763
@80
@100

@ [mm]
@32
@40
@50
263
@80
@100

D1

H3

,,,,,,,,,,,

D3
o
D4

w H+Loket
032 - @040 - @050 - G063 - G080 - B100
A B D D1
51 46 12 M6
58 55 12 M6
70 65 16 M8
89 80 16 M8
105 100 20 M10
131 124 25 M12
H3 I 12 15
1,5 36 32 34
11 42 42 40
1,5 50 50 50
1 62 62 60
14 82 82 7
16 103 103 94

12

D4

9
11
14
14
17,2

L
57
5,7
6,8
8,8

9

11

27
30,5
37,5

46

55

69

N
48
99
65
80
100
124

G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/4
G1/4

P

15
15
17
17
17
22

strana 57

H+
39,5*
39,5
39,5%

42*

46*

56*

W
55
6,5
75
6,5

8

10

*V pripade 25 mm zdvihu: +6 mm pre @16-@20 | +1 mm pre @25
*V pripade 40-50 mm zdvihu: +10 mm pre @32-@40-@50-@63-@80-2100

**Vid na strane 55
+ Prosime, ratajte aj s pridanim dlzky zdvihu!

HAFNER
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BDV

H3 H3
"I sy
e %—@— o
— . ~ =
S E= = m
= =
P L
W+ H+Loket
@012
H3 H3
- | L I
a . N —— = 0 vl o
i k S I — -
— o L‘
e W+ i H+Loéket
@016 - @020 - @025
@[mm] A B D D1 D3 D4 E @ H+ H3
@312 25 25 6 M3 3,7 5,6 - M5 o 55
216 34 30 8 M4 *x *x 19 M5 32* 8
@20 40 36 10 M5 5,8 9 22 M5 32* 8
325 445 40 10 M5 5,8 9 24,5 G1/8 38,5* 10,5
@ [mm] 12 13 15 16 K L L1 N P W
@312 - - - - 5 3,5 - - 7 3,5
216 18 12 20 10 6 4.6 3,5 32 11 4.5
320 20 15 25,5 12,7 8 57 57 38,5 12 4.5
@25 26 15,5 28 14 8 57 57 42 12 5,9

HAFNER

+ Prosime, ratajte aj s pridanim diZzky zdvihu!

*V pripade 20-25 mm zdvihu: +11 mm pre @20 | +6 mm pre @25 | +5 mm pre @32
*V pripade 30 mm zdvihu: +10 mm pre @32
**Vid na strane 55



H3

Be g € ¢

1 1 8
i = = e o i

e 7 y |__ —

qu - S *Lq—

LW A He+Loket |

@032 - G040 - G050 - G063 - G080 - G100

@ [mm] A B D D1 D2 D3
@32 51 46 12 M6 24.5 5,8
@340 58 55 12 M6 28 5,8
@50 70 65 16 M8 34 6,8

263 89 80 16 M8 38,5 9

@ [mm] H3 11 12 15 K L
@32 1,5 36 32 34 10 57
@340 1 42 42 40 10 57
@50 11,5 50 50 50 13 6,8
263 11 62 62 60 13 8,8
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D4
9
9
11
14

N
48
55
65
80

27
30,5
37,5

46

P
15
15
17
17

G H+
G1/8 39,5
G1/8 39,5
G1/8 39,5%
G1/8 42*

S W

5 55

6 6,5

6 75

8 6,5

*V pripade 20-25 mm zdvihu: +11 mm pre @20 | +6 mm pre @25 | +5 mm pre @32
*V pripade 30 mm zdvihu: +10 mm pre @32

**Vid na strane 55

+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu!

HAFNER
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@ [mm]
@12
216
@20
@25

@ [mm]
@12
@16
@20
@25

BFK/BFV

__—_/ /.:_‘_
P L
W__ le H+Loket
2012
A—vﬂ-—— ——il——
fa)
L’— | /—G |
o a0 g
] I S i
P I;
w H+ Loket
@016 - @020 - @025
A B D D1 D3
25 25 6 M3 3,7
34 30 8 M4 o
40 36 10 M5 5,8
445 40 10 M5 5,8
12 13 15 16
18 12 20 10
20 15 25,5 12,7
26 15,5 28 14

o 0 O 01 X

BFK
BFV

]
[s
IB\/S j’”
© [‘ f

K
A -1

E
16 13

*V pripade 25 mm zdvihu: +6 mm pre @16-@20 | +1 mm pre @25

**Vid na strane 55
=N+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu!

0 © o
15
N
- . -
D4 E G H+ H3
5,6 - M5 27 55
o 19 M5 32 8
9 22 M5 32* 8
9 24,5 G1/8  38,5* 10,5
L L1 N P
3,5 - - 7
4,6 3,5 32 1
57 57 38,5 12
5,7 5,7 42 12

3,5
4,5
4,5
8,8

I
15,5
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W H+Loket

@032 - @040 - @050 - D063 - D080 - F100

@mm] A B D D1 D2 D3 D4 E G H+ H3
232 51 46 12 M6 24,5 5,8 9 27 G1/8 395 1,5
@40 58 55 12 M6 28 5,8 9 305 G1/8 395 11
@50 70 65 16 M8 34 6,8 11 375 G1/8 39,5 1,5
263 89 80 16 M8 38,5 9 14 46 G1/8 42 11
@80 105 100 20 M10 44 9 14 55 G1/4 46 14
@100 131 124 25 M12 56 11 17,2 69 G1/4 56 16
@[mm] N 12 5 K L N = S W
@32 36 32 34 10 5,7 48 15 5 11
@40 42 42 40 10 5,7 55 15 6 12,5
@50 50 50 50 13 6,8 65 17 6 13,5
@63 62 62 60 13 8,8 80 17 8 15
@80 82 82 77 17 9 100 17 10 18
@100 103 103 94 22 11 124 22 10,5 20,5

+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu! .
HAFNER



strana 62 [ l

L ] BJUK
[ | BJV

H3
-
1 B —g
i | o
‘ — :
.
W
h —‘9016 - @020 - @025
= E -
H3 H3 i
o B |
8 ——— e O gl
m . '
: : il
5 b "
@032 - @040 - @050 - @063 - D080 - D100
@ [mm] A B D D1 D2 D3 D4 E G H+*** H3 [1
@16 34 30 8 M4 - ** " 19 M5 32 8 :
@20 40 36 10 M5 - 5,8 9 22 M5 32* 8 -
@25 445 40 10 M5 - 5,8 9 245 Gi/8 385 105 -
@32 51 46 2 M6 245 58 9 27 G1/8 395* 15 36
@40 58 55 2 M6 28 58 9 305 Gi/8 395 42
@50 70 65 6 M8 34 68 1 375 Gi/8 395 15 50
63 89 80 16 M8 38,5 9 14 46 G1/8 42~ 11 62
@80 105 100 20 M10 44 9 14 65 G1/4 46* 14 82
@100 131 124 25 M12 56 1 17,2 69 G1/4 56* 16 103
Fmm] 12 13 5 16 K L L1 N P S W W+
o6 18 2 20 10 6 46 35 32 11 . 45 45
@20 20 15 25,5 12,7 8 5,7 5,7 38,5 12 = 4,5 4,5
225 26 15,5 28 14 8 5,7 5,7 42 12 - 5,5 5,5
232 32 - 34 - 10 5,7 - 48 15 5 1 1
@40 42 - 40 - 10 5,7 - 55 15 6 12,5 12,5
@50 50 = 50 - 13 6,8 - 65 17 6 13,5 13,3
@63 62 - 60 - 13 88 - 80 17 8 15 15
@80 82 = 7 = 17 9 = 100 17 10 18 18
@100 103 - 94 - 22 11 - 124 22 10,5 20,5 20,5

*V pripade 25 mm zdvihu: +6 mm pre @16-@20 | +1 mm pre @25
**Vid na strane 55
HAFNER

+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu!



Vseobecny opis
Priemer piestu
Standardny zdvih

Pracovné médium
Pracovny tlak

Teplota okolia

Pouzity materidl
Teleso valca
Kryt

Piest

Piestnica
Vodiace puzdro
Tesnenia

R

strana 63

@8 - @312 -3 20 - 332 - 350 - @63 mm
4-5-10-15-20-25-30mm
(I [

Jednocinny
L ]

Dvojcinny
stlaCeny vzduch

Jednocinny: 2 ... 10 bar
Dvojéinny: 1...10 bar

-20°C ... +80°C

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

nehrdzavejuca ocel AISI 303

@8-312-3 20 mosadz

@32-050-063 eloxovany hlinik

RS 38-012 nehrdzavejuca ocel AISI 303
@20 hlinik
@32-350-@63 delrin

RD @312-320 hlinik

@32-050-@63 delrin
eloxovany hlinik
ocel+ PTFE
polyuretan, NBR

D 20/ 10

PRIEMER ZDVIH
8 RS RD
12 4 5
20 5 10
32 10 15
50 25 20
63 25
30

VERZIE

S Jednocinny valec

D Dvojc¢inny valec

HAFNER
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EE

LB

WH £RLBIOY

2By okat

3 | ¢}
=
- <LB

WH ol ZA+Loket -
@  Zdvih
[mMm] [mm] AF DT E1 E2 EE KF LB MM J PL1T SW TG1 TG2 U W WH ZA+* ZB+*
@8 4 - 18 20 M5 - 3,1 4 3,4 5,5 - 1 - 8 6,5 12 13
D12 4 - 20 25 M5 - 34 5 3,3 6 - 13 - 9 9 12 13
212 10 10 20 25 M5 M3 34 5 3,3 - 13 - 9 9 16 20

8 20 - 15 16
@20 10 10 8 20 - 15 16 22 23
@20 25 10 9 32 37 M5 M5 55 10 55 8 20 = 15 16 28 29

1

1

4

1 16 17

1

1
@32 5 10 95 45 55 G1/8 M6 57 12 58 85 10 32 36 18 24 1 21 22

1

1

1

1

1

2

@20 4 9 20 37 M5 M5 55 10 55

32 37 M5 M5 55 10 55

O O O O O
o o1 o O

@32 10 145 95 45 55 G1/8 M6 57 12 53 85 10 32 36 18 24 22 23
@32 25 145 95 45 55 Gi1/8 M6 57 12 53 85 10 32 36 18 24 32,5 33,5
@50 10 1005 11 65 70 Gi1/8 M8 68 16 65 75 18 50 50 25 325 20 21
@50 25 155 11 65 70 G1/8 M8 68 16 6,5 8 13 50 50 25 325 32,5 33,5
@63 10 145 14 80 85 Gi1/8 M8 9 16 9 8 183 62 62 31 40 25 26
@63 25 145 14 80 85 G1/8 M8 9 16 9 8 13 62 62 31 40 35,5 37,5

. + Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu!
HAFNER



@ [mm]
@12
@20
@32
@50
@ 63

@ [mm]
12
@20
@32
@50
@63

RD

Zdvih [mm]
5-10-15-20-25-30
5-10-15-20-25-30
5-10-15-20-25-30
5-10-15-20-25-30
5-10-15-20-25-30

Zdvih [mm)]
5-10-15-20-25-30
5-10-15-20-25-30
5-10-15-20-25-30
5-10-15-20-25-30
5-10-15-20-25-30

A AF
9 -
-0
- 15
-
-

PL1  PL2
5 9
5 85
85 12
9
8 13

DT

9,5
1
14

SW

10
13
13

sSw

-

E1
20
32
45
65
80

TG1
13
20
32
50
62

TG2
(0]
S

2050 - D063

E2
25
37
56
70
85

TG2

36
50
62

EE

M5

M5
G1/8
G1/8
G1/8

U

9

15
18
25
31

+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu! .
HAFNER

KF

M5
M6
M8
M8

VD

3,5
6
6,5

ZA+Loket

ZB+Loket

L

e
: ZA+Loket
KK LB MM
M5 3,4 6
- 5,5 10
- 57 12
- 6,8 16
- 9 16
WH ZA+
9 1 21
16 9,5 24.5
24 12,5 33
32,5 17 32,5
40 17 35,5

strana 65

3,3
5,8
53
6,5

ZB+
31
34

45,5

49,5

52,5

22
35
35
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_~

Svornikové kompaktné valce

HAFNER



Vseobecny opis
Priemer piestu

Standardny zdvih

Pracovné médium
Pracovny tlak

Teplota okolia

2125 - @160 - F200 - F250 mm
10-25-50-75-100 - 125 - 160 - 200 - 250 - 300 mm
e — |

Jednoginny
L ]

DvojcCinny

stlaCeny vzduch
Jednocinny: 2 ... 10 bar
Dvojc¢inny: 1...10 bar
-20°C ... +80°C

strana 67

0°C ... +150°C v pripade FPM tesnenia

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat vhodne pripraveny, suchy
stlaCeny vzduch.

Pouzity material

Teleso valca eloxovany hlinik

Kryt eloxovany hlinik

Piest hlinik

Piestnica nehrdzavejuca ocel AlSI 303
Vodiace puzdro ocel+ PTFE

Tesnenia polyuretan

J I NV 125/ 50

|PRIEMER ZDVIH
125 10
160 25
200 50
250 75
100
125
160
200
250
VERZIE 300
PRAZDNE Standardné tesnenie
K FPM tesnenie stieraca (v pripade valcov JI, JB, JINT do @200 mm)
\'} FPM tesnenie (v pripade valcov JI, JB, JINT do @200 mm)
VERZIE
N Piestnica s vnutornym zavitom
F Piestnica s vonkaj$im zavitom
NT S vedenim zaistené proti pooto&eniu (v pripade valcov JI)
VERZIE
E Jednocinny valec
| Dvojcinny valec
B Dvojc¢inny valec, priebezna piestnica

HAFNER



JEN/JEF/JIN/JIF

strana 68
B
' " = BB N U
i 2 SN ==
[o®© ©o !
| LI P
o o) o i —— 4
- © il |
1
] 1
t '_ ©° 771 Y4 J
K W»L H-+Loket »‘
(]
[mm] B D D1 D2 D4 G H+ H+viton
@125 140 30 M14 10 M12 G1/4 78 83
@160 180 40 M20 12 M16 G3/8 87 91
@200 220 40 M20 14 M16 G3/8 87 105
@250 270 40 M24 16 M20 Gi1/2 116 116
—
HO . «
}
; (&)
@ 7LL
=
L Weldket | H+Loket
(6}
[mm] B D D1 D2 D4 G H+ H+viton H3
@125 140 30 M14 10 M12 G1/4 78 83 10
@160 180 40 M20 12 M16 G3/8 87 91 12
@200 220 40 M20 14 M16 G3/8 87 105 12
@250 270 40 M24 16 M20 G1/2 116 116 15

. + Prosime, ratajte aj s pridanim diZzky zdvihu!
HAFNER

JEN
JEF

JIN
JIF

S \WL H+Loket _—E
H3 [ K P S T
10 110 28 25 54 M27x2
12 140 36 30 72  M36x2
12 175 36 30 72  M36x2
15 220 36 35 72 M36x2
JBN
' :[ JBF
Hi._T:
G
of  |oI
= W Loket H4+ Loket ! W
mn K P S T W
110 28 25 54 M27x2 10
140 36 30 72 M36x2 12
175 36 30 72 M36x2 12
220 36 35 72 M36x2 12

10
12
12
12

10
12
12
12



@ [mm]
@ 125
@ 160
@ 200

@ [mm]
@ 125
@ 160
@ 200

JINT

140
180
220

G1/4
G3/8
G3/8

30
40
40

78
87
87

D1
M14
M20
M20

H+ viton
83
91
105

D2
10
12
14

H3
10
12
12

strana 69

"HS_‘ ’HS
] B
] e
KL l
wl f
]‘le\_ | /j
. o). o
w | |
u =3
5 a
S1_|W H+Loket
D4 D5 D6 D7 D9 D10
M12 M10 34 14 10 90
M16 M12 46 20 12 110
M16 M12 46 20 12 110
[1 K L4 L5 S1 W
110 28 12 3 18 10
140 36 16 & 23 12
175 36 16 3 23 12

+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu! .
HAFNER
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Kompaktné valce s vedenim

HAFNER




Vseobecny opis

Priemer piestu

Standardny zdvih

Pracovné médium

Pracovny tlak

Teplota okolia

Rychlost

Variacie

Pouzity materidl
Teleso valca

Platria
Piestnica

Tesnenia

76 - 28 - 312 - @16 - 20 - 925 - @32 - @40 - @50 - @63 mm
A-CG04
A-CG02

A-CGO
10-20-25-30-40-50-75-100-125-150 - 175 - 200 - 250 - 300 -
350 - 400 mm (A-CGO1)
10-20-30-40-50-60-70-80-90- 100 mm (A-CG02)

10-20-30-40-50-75-100 - 125 - 150 mm (A-CG04)
stlaceny vzduch

1,5 ... 7 bar (A-CG04)
0,5 ... 7 bar (A-CG02)
1...10 bar (A-CGO1,CC)

-5°C ... +60°C (S klznym loZiskom)
-20°C ... +80°C (S gul6Ckovym loziskom)

50 mm/s ... 500 mm/s

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat' vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

A-CGO1, A-CG02, A-CG04 (S Kiznym loZiskom)
CCIG6, CCBG6, CCLGB, CCVG (S guldckovym loZiskom)

A_ (o
hlinik hlinik
uhlikova ocel poniklovana ocel

@12 - 320 nehrdzavejuca ocel
@25 - @63 uhlikova ocel

NBR NBR, polyuretan

chromovana ocefl

strana 71

HAFNER
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XA x6 WB 4-YY x YL
/ | —
O
s ~
— H7
o 8] o XA
41180
— RuS
Z|_ WA XX
@12 - @32 Zadna strana
s 4 0A
4NN 0 5 wa 4_$ OB 0L ) L 4-MM x ML
[} &g) | XX / I -
& O—©
| | D @ § —| =< g ) : - —
< l o = 5
- = |z
h\f\fh 1 O 4 Faresh
Sy i i
ox0"x6 ’ (ls : . PA +Zdvih ‘ e
FA |FB C+Zdvih
B + Zdvih E
14 B C DADBFAFB G GA GB H J K L MM ML NN OA OB OL B PA
@12 42 29 6 8 8 5 26 11 15 58 13 13 18 M4x0,7 10 M4x0,7 43 8 4,5 M5x0,8 14
g6 46 33 8 10 8 5 30 11 18** 64 15 15 22 M5x0,8 12 M5x0,8 4,3 8 4,5 M5x0,8 15
@20 53 37 10 12 10 6 36105 9 85 19 19 24 M5x0,8 13 M5x0,8 52 95 55 G1/8 12,5
@25 535 375 12 16 10 6 42 1,5 9 96 21 21 30 M6x1,0 15 M6x1,0 52 95 55 G1/8 12,5
@32 59,5 375 16 20 12 10 51 12,5 9 116 25 25 34 M8x1,25 20 M8x125 6,6 11,0 75 G1/8 7
E
14 PB PW Q R S T U VA X XA XB YY YL Z @ [mm] |10-50 mm| 51-100 mm | 100+ mm
@g12 85 18 14 48 22 56 41,5 50 23 3 3,5 M5x0,8 10 @12 - 18,5 43
g16 10 19 16 54 25 62 46 56 24 3 3,5 M5x0,8 10 716 = 18,5 49
@20 1,5 25 18 70 30 8 55 72 28 3 3,5 M6x1,0 12 17 @20 - 31,5 69
@25 13,5 29 26 78 38 91 65 82 34 4 45 Mex1,0 12 17 @25 = 31,5 68,5
@32 16 34 30 96 44 110 80 98 42 4 4,5 M8x1,25 16 21 @32 37,5 52,5 80,5
WA WB
@ [mm] |~39 mm| 40-100 mm | 125-200 mm| 201-300 mm | 301~ mm |20-39 mm| 40-100 mm |125-200 mm|201-300 mm| 301~ mm
@12 20 40 110 200 - 15 25 60 105 -
716 24 44 110 200 = 17 27 60 105 =
@20 24 44 120 200 300 29 39 7 17 167
@25 24 44 120 200 300 29 39 7 17 167
732 24 48 124 200 300 33 45 83 121 171

HAFNER

*V pripade 19 mm zdvihu, alebo kratSieho. GB =7,5 mm
**\ pripade 19 mm zdvihu, alebo kratSieho. GB =9 mm
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@340 - 363 Al
@ XAx XL
—
(
s s
B - +BF———— — &
XAH7) R
'y O ¢—0 |
[ \
- - [ \
) w |
L N1 | N2
Zadnd strana
4D XX 4-M

| &
~D)
O
|
I
Q1
|
|
|
ik

A
E
G
X+ 0,02
K
o Q1

|
¥

|

|

|

|

i
X

— I=c O=
o T
@ XA XL E; & | | op/ B[ 12
A
PA +Zdvih
1 +2dvh
L+ Zdvih
gmm] A B Bl B2 C D DD E Et F G GA GB GC H K K1 L1

@40 120 54 27 27 106 M8x1,25 M8x1,25x20 104 30 44 86 14,0 10,0 14,0 40 18 12 44
@50 148 64 32 32 130 M10x1,5 M10x1,5x22 130 40 60 110 14,0 11,0 12,0 46 146 16 44
@63 162 78 39 39 142 M10x1,5 M10x1,5x22 130 50 70 124 16,5 13,5 16,5 58 158 16 49

@ [mm] M N1 P PA PB Qf S VB W X XA XB XC XL YY
@40 O6,6-G11x7,5 22 G1/8 13 18,0 16 10 72 38 50 4 45 3 6,0 MB8x1,25x16
@50 ©@8,6-@149 24 Gi1/4 9 215 20 12 92 47 66 5 6,0 4 80 M10x15x20
©63 J8,6-0149 24 G1/4 14 280 20 12 10 55 80 5 6,0 4 80 M10x1,5x20

N2 WB L L2

@ [mm] |25 mm‘ 50-100 mm ‘ 100~ mm | 25 mm ‘50-100 mm‘ 100~ mm |25-50mm| 50~ mm [25-50 mm|50~mm| Q

@40 24 48 124 34 46 84 97,0 102 31,0 36 | @20
@50 24 48 124 36 48 86 106,5 18 34,5 46 | @25
263 28 52 128 38 50 88 106,5 18 39,5 4 @25

HAFNER
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77 + Zdvih

D 1 J K S +Zdvih
12-16 1 - [" 3y } ‘
: Y Py i
D o= - f%
L 7 v o o~ 4@ kﬁ’
T el lE @
22032 § A ¥ . ¢
ﬁ s R e R 21°
a6 . H
T
. o o i
LEe ot AR~ Yot L (B0T]
af e A A Y N
@ [mm] A B C D E F G H | J K L M N O
76 37 16 35 14 7 2-M3x0,5 28 16 2,7555 8 13  2-16,5x3,3* 2-M3x0,5 4
@12 46 18 44 16 8 2-M4x0,7 35 19 4,008,0 9 20 4-06,5x3,3 4-M3x0,5x5 6
16 58 20 56 18 9 2-M5x0,8 45 25 50010,0 9 30 4-8x4,4 4-M4x0,7x6 8

@20 64 25 62 23 11,5 2-M5x0,8 50 28 6,0012,0 12 30 4-@9,5x5,3 4-M4x0,7x6 10
@25 80 30 78 28 14  2-M6x1,0 60 35 6,0012,0 12 30 4-@11x6,3 4-M4x0,8x8 12
@332 98 38 96 36 18 2-M6x1,0 75 44 8,0016,0 14 30 4-011x6,3 4-M4x0,8x8 16

@ [mm] Q QQ R RA RB S T 7T Vv W
@6 800 60  4-M5x0,8 225 11 45 - 3 4-M3x0,5x4,5 2-03.4
212 9,00 10,0 4-M5x0,8 30,0 8 55 - 3,5  4-M3x0,5%x4,5 2-M4x0,7
216 10,00 10,0 4-M5x0,8 385 8 60 - 5 4-M4x0,7x5 2-M5x0,8
@20 775 125 4-M5x0,8 450 8 70 95 65  8-M4x0,7x5,5 2-M6x1,0
@25 8,50 15,0 4-G1/8 460 9 72 130 9 8-M5x0,8x7,5 2-M8x1,25
232 9,00 19,0 4-G1/8 56,0 10 82 20,0 11,5  8-M5x0,8x7,5 2-M8x1,25
Z (zdvih)
@[mm] 10~25 30~50 60~75 80 90~100 ZZ
6 10+1/2 zdvih** 58,8
12 30 40 50 - - 72
216 25 35 45 45 55 79
@20 30 40 60 60 60 94
@25 30 40 60 60 60 96

*@6 - iba najednej strane
. **@6 - v pripade zdvihov 10-20-30 mm @32 40 50 70 70 70 n2
HAFNER
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2 6 2-M3x 0.5 (Pripoj vzduchu)
3 ) J | /5, 105 (Max,)
5] — N 1
Y DA s
76 > ¥ i
= /R () - 2
- ] |\t Y (@J.:: 4 :%jj 2
@ —
3 6.5 2-M2.5x 0.45x3
2-M2.5 x0.45 x3
K 12.5

(Reguldtor zdvihu na vysivacej strane)

18

(Regulator zdvihu na zastvacej strane)

*——‘ N-M3x 0.5 x4 55 3
2 ) riimﬁi
RS
4-M25x0.45x 3.5
2-M3x 05x5
D
(NN-1) xH
H e NN-M4 x 0.7 x 8
A B 11 55 11 55
i UL IUtjm
T oMl i1 |oul
B leH :
= P & g B )2
o = ) A-A B-B
3HO" x 25 HA GA

Zdvih
[mm] F G GA H HA | J K M N NN Z 7
10 20 6 1 25 20 10 17 22,5 42 4 2 4,5 48
20 30 6 21 85) 20 10 27 S2,5 52 4 2 51,5 58
30 20 1 31 20 20 7 40 425 62 6 3 61,5 68
40 28 13 43 30 30 19 50 52,5 84 6 3 83,5 90
50 38 17 41 24 48 25 60 62,5 100 6 4 99,5 106

HAFNER



strana 76

2 7 2-M5 x 0.8 (Pripoj vzduchu)
35 ! J | /.6 9.5 (Max.)
~ —H e / N 0
) j ]
7o -@ N
Ho¥) J
i il ) (28 Y
- o9 =
L B NN, ir
9 p S N L . N 1
3.8 7 NA-M3x 0.5 x 4
2-M3 x0.5 x4
K 14.6
KA
(Reguldtor zdvihu na vysivacej strane) (Regulator zdvihu na zastvacej strane)

\ / 6.5 35
0 S T P — ™ |
e |

o A= || 4-M3x05x4
¢ i i
B

2 -

30

|
6
©
®
23
40
CCHSS
\\‘
7

o - N 2
2-M4x0.7x 6 12 F
T
+0.025 (N2-1)x F
3H9® 3 N-M3x 0.5x 5
Lﬂ‘ 6 M @
2
@
s i 3
HE
— T
7 D
y4
(NN-1) x H
H a NN-M4x0.7 x 8
13 55 ) 55
A -8 |

w
@g 5

3T E
I; (&) |
mmt n g AA B-B
90 x3 A "
[Zmr] F G GA H HA | J K KA M N NA NN Z 77
10 5 9 17 28 20 130 195 235 - 49 4 2 2 485 56
20 %5 12 12 30 30 85 290 335 - 54 4 2 2 535 6l
30 40 13 33 20 20 95 390 435 - 65 4 2 3 645 72
40 50 15 43 28 28 105 560 535 - 8 4 2 3 85 9
50 38 20 43 23 46 245 600 635 85 100 6 4 4 1005 108
75 50 27 83 56 56 385 960 885 1325 151 6 4 5 1505 158

HAFNER
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2-M4x0.7x5 2-M5 x 0.8 (Pripoj vzduchu)
2 9.5
475 , J I 8 11 (Max,)
@12 . & g:t
SRR T
R
(Regulétor zduih P K 585 NA-M4 x0.7x5
eguldtor zdvihu na vystvacej strane) KA 185
9_,5
(Reguldtor zdvihu na zas(vacej strane)
W T m < = 4-MAx 076
- L—t i T L\ 1!7,-»- i
— v {J ,7‘—“ \{’,}\)/’\?7
o LS & = S ran
. LN &) I | ) N
3] // \\\‘J/ \“%/M w | N © + ‘ﬂﬁl
© ® (o) +
§ Slest
2-M5x0.8x8 ! 16 F N-M4x0.7x 55
16 N/2-1)x F
a0 35
0 8 M Sum:
S s ?q%
D
z
77
(NN-1) x H G
f NN-M5 x0.8 x10
17 10
,_i |__B
- . [OUT) -
isl 11O
o000 - =
I : :
- H © -/
I 0 (@ )
#o? 35 A I—T " B A-A B-B
Zdvih
[mm] F G GA H HA I J K KA M N NA NN Z 77
10 35 15 15 40 40 10 40 26,5 - 14l 4 2 2 70 80
20 35 15 15 40 40 10 40 36,5 = 71 4 2 2 70 80
30 35 15 15 40 40 10 40 46,5 - 1l 4 2 2 70 80
40 50 17 42 25 25 10 52 56,5 - 83 4 2 8 82 92
50 35 15 51 36 36 22 60 66,5 - 103 6 2 3 102 112
75 55 25 61 36 72 43 85 91,5 1255 149 6 4 4 148 158
100 65 35 m 38 76 52 130 16,5 116,5 203 6 4 5 202 212

HAFNER
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3 11 2-M5x0.8 x 5.5 2-M5 x 0.8 (Pripoj vzduchu)
55 ) J I, 10 13.5 (Max.)
o16 | \
h -G (\ll
o | © E)
fal h .
A il QG
= O\ — | 0 B >
55 10
NA-M5x0.8x5.5
(Regulator zdvihu na vystvacej strane) K 21
KA

5 12_,6
(Regulator zdvihu na zastvacej strane)

@
«Q

35
i

=)

=
i
=
™
i

™
1L
CLo0
1

H— 4-M5 x0.8x7
i
i

18

TN
VIR
RS
N

k)

o = ey
°© _©° © () «
© r@ N 7\ (A o o (OO
e L@ /v\sgj O N 8 8 (©719;
B | (@)
R g 1M
2-M6 x1x10 20 F
o ” W2t xF N-M5x 0.8 x6
P5H9 0 x4
©f 10 M
D
z
z
(N-1) xH G NN-MB x1 x12
H 24 10
e |
: TN o= [0 )
I olli1l ok
N Iof T [oF
s o b L~ ¢
s -
05H9C x4 A B A-A B-B
HA GA
Zdvih
[mm] F G GA H HA | J K KA M N NA NN Z 7
10 35 16 16 40 40 10 40 29 - 76 4 2 2 75 87
20 85) 16 16 40 40 10 40 39 - 76 4 2 2 75 87
30 35 16 16 40 40 10 40 49 - 76 4 2 2 75 87
40 40 16 16 50 50 10 50 59 - 86 4 2 2 85 97
50 30 21 51 30 30 15 60 69 - 101 6 2 3 100 112
75 5 26 61 35 70 40 85 94 125 151 6 4 4 150 162
100 65 39 109 35 70 55 118 119 173 199 6 4 5 198 210
125 70 19 159 85) 70 68 155 144 223 249 8 4 7 248 260

HAFNER



2-M6 x1x13

Zdvih
[mm]

10
20
30
40
50
75
100
125
150
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2-M6 x 1x 6.5
3 13 2-G1/8 (Pripoj vzduchu)
6.5 , J 1,12 14.5 Max.)
@20 |
= =g \@ o
A | o) © [ ol=
] j O
= PX i
TR 63 12 NA-MG x 1x6.5
(Reguldtor zdvihu na vysivacej strane) K 25
KA 18_6
(Regulator zdvihu na zastvacej strane)
© A - w ::__': 6-M5x 0.8x 8
N L B A [
X Gin e
k. NS SIS
o o o—p== S22 -
Y NN : 5|~ N LY
1 - OlE
R L/
% Lo
F N-M5 x0.8x10
27 (N/2-1) xF
2 13 M 2
6 %
7 D
Y24
(NN-1) x H G
H
A -2
D a6 D _o nY _ = &
I P 1
5 ;O
— —
05H9+'gua><5 HA e P A-A BB
F FF G GA H HA I J K KA M N NA NN Z
50 40 15 25 45 35 10 44 31 - 83 4 2 2 81,5
50 40 15 25 45 85 10 44 41 - 83 4 2 2 81,5
50 40 15 25 45 35 10 44 51 - 83 4 2 2 81,5
60 50 15 35 53 35 10 54 61 = 93 4 2 2 91,5
35 35 15 50 35 35 10 69 71 - 108 6 2 3 106,5
60 60 19 54 35 70 10 108 96 - 147 6 2 4 1455
70 70 37 107 35 70 58 "3 121 169 200 6 4 5 198,5
70 70 41 155 38 76 70 155 146 223 254 8 4 6 252,5
80 80 19 195 44 88 87 190 11 275 306 8 4 7 304,5

HAFNER

YA

97
97
97
107
122
161
214
268
320
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2-M8 x1.25x8.5
4 16 2-G1/8 (Pripoj vzduchu)
8, J I, 15 15.5 (Max.)
g
= =g 93|
e 16, \b
I i) e
@25 o LA \E i 5
8 15,
NA-M8 x 125 x8.5
K 31
Requldtor zdvihu na vystvacej strane) KA
54.5 (Regulator zdvihu na zastvacej strane) 22 7
VS - 6-M6 x1x 10
a5 o AN P 2 xIx
S g [ o
7 _ i’
0o | Nis
~ L=
) D —
®) _o .
. P
e ER £0.°60 0 | =
=) FF -
) S
\y
Q EoS
e :
£
2-M8x1.25x15 @ F N-M6 x 1x13
30 (N/2-1)x F

+0.03

0.5

55
62
B ﬁn ~
—1 oo 0%

74

(NN’UXHH G NN-M8 x 1.25 x 16
34 135
o |
: uy” [NuuT
[ OL |23° = | °
17\ W W 72\ Wa ™ T T
Nt @ ] " 3
i 1 or] @
- _‘@) D\@? |
— =
06HIS x 6 HA Ao B A-A B-B
Zdvih F FF G GA H HA | J K KA M N NA NN 7 77
[mm]
10 50 40 22 22 45 45 12 47 35 - 92 4 2 2 905 108
20 50 40 22 22 45 45 12 47 45 - 92 4 2 2 905 108
30 50 40 22 22 45 45 12 47 55 - 92 4 2 2 905 108
40 60 50 22 22 55 55 12 57 65 - 102 4 2 2 1005 118
50 35 3 20 55 35 3 12 70 75 - 15 6 2 3 1135 131
75 60 60 26 61 35 70 33 90 100 - 156 6 2 4 1545 172
100 70 70 32 102 35 70 50 14 125 162 197 6 4 5 1955 213
125 75 75 40 154 38 76 67 155 150 218 255 8 4 6 2535 271
150 80 80 30 190 40 80 82 180 175 258 295 8 4 7 2935 3

HAFNER



Y

3

@ [mm]
@12
@ 16
@20
@25
@32
@40
@ 50
263

@ [mm]

12
@ 16
@20
@25
@32
@40
@ 50
@ 63

| BXA
Hlbka XP
N°4

Otvor MM
Hibka zapustenia |

B C
42 29
46 33
53 37

53,3 37,5
59,5 37,5
66 44
72 44
77 49

T u
56 4
62 46
81 54
91 o4
10 78
18 86
146 110
158 124

CCIG6
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@12 - @63 mm GA_ 6C
Dot W /AR N jI Detail Y é
LD O S
1T T .
L.d |
W1
T
- g W Z
] N4 Owor YE N L[
Hibka YH
| | N°4  Otor YI 1 @
Detail X . —
I | o o G
A % 5oy |
HRS A N
N°4 Otor P n @ \ \
IS X T
| i oy L i
F Hc+ZdWh T N°4  Otor NN BXA M N4 Otor YY
- B + Zdvih E Priechodny otvor Priechodny otvor Hibka XP Hibka zapusteniaY L
A +Zdvih
DA GA GB GC H J K L MM ML NN P PW Q R S
6 0 7 18 5 5 26 18 M4 10 M4 M5 18 14 48 22
8 8 11 8 18 64 5 30 22 M5 12 M5 M5 19 16 54 25
10 10 10,5 85 245 83 6,5 36 24 M5 13 M5 G1/8 25 18 70 30
10 10 15 9 25 93 75 42 30 M6 15 M6 G1/8285 26 78 38
12 12 125 9 305 112 9 48 34 M8 20 M8 G1/8 34 30 96 44
12 12 14 10 31 1220 9 54 40 M8 20 M8 G1/8 38 30 104 44
6 16 14 11 35 148 95 64 46 MI10 22 MI10 G1/4 47 40 130 60
16 16 16,5 13,5 35 162 11 78 58 M10 22 M10 G1/4 55 50 130 70
V. X YY YL YE YH YI Z XF XA XP XB XC a b ¢ d
50 28 M4 10 8 45 43 5 23 3 6 35 3 74 37 44 6,2
56 24 M5 10 8 45 43 5 24 3 6 35 38 74 3,7 44 6,2
72 28 M6 12 95 55 56 17 28 3 6 35 3 84 45 55 73
82 34 M6 12 95 55 56 17 34 4 6 45 3 84 45 55 75
98 42 M8 16 1 75 66 21 42 4 6 45 3 10,5 55 6,5 9,0
106 50 M8 16 11 75 6,6 22 50 4 6 45 3 10,5 55 6,5 9,0
130 66 M10 20 14 9 86 24 66 5 8 60 4 135 75 85 12,0
142 80 M10 20 14 9 86 24 80 5 8 60 4 17,8 10 10 16,5

HAFNER
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(S klznym loZiskom)

A E

(S guldckovym loZiskom)

A E

@ [mm] (zdvih) (zdvih) DB @ [mm] (zdvih) (zdvih) DB
42 60,5 0 18,5 43 55 1 13
@12 (10-50) (75-100) (10-50) (75-100) 8 @12 (10-30)  (40-100) (10-30) (40-100) 6
46 64,5 0 18,5 46 66 0 20
216 (10-50) (75-100) (10-50) (75-100) E 216 (10-30) (40-100) (10-30) (40-100) ¢
53 84,5 0 31,56 53 85,5 0 32,5
@20 (20-50) (75-200) (20-50) (75-200) 12 220 (20-30) (40-200)  (20-30)  (40-200) 12
53,5 85 0 31,5 53,5 86 0 32,5
@25 (20-50) (75-200) (20-50) (75-200) 19 225 (20-30) (40-200)  (20-30)  (40-200) E
97 107 37,5 47,5 97 107 37,5 47,5
@32 (25-50) (75-200) (25-50) (75-200) 20 @32 (25-50) (75-200)  (25-50)  (75-200) 20
97 107 31 41 97 107 31 41
@40 (25-50) (75-200) (25-50) (75-200) 20 240 (25-50) (75-200)  (25-50)  (75-200) 20
106,5 18 34,5 46 106.5 114 118 34,5 42 46
@50 (25-50) (75-200) (25-50) (75-200) 25 250 (25)  (50) (75-200) (25) (50) (75-200) 25
106,5 118 29,9 N 106,5 114 118 29,5 37 41
263 (25-50) (75-200) (25-50) (75-200) = 263 (25)  (50) (75-200) (25) (50) (75-200) =
1%} W W1 (] W W1
[mm] (zdvih) (zdvih) [mm] (zdvih) (zdvih)
@12 20 40 15 25 32 24 48 124 33 45 83
(10 - 30) (40-100) (10-30) (40-100) (25)  (50-100) (125-200) (25) (50-100) (125-200)
316 24 44 17 27 340 24 48 124 34 46 84
(10-30) (40-100) (10-30) (40-100) (25) (50-100) (125-200) (25) (50-100)(125-200)
@20 24 44 120 29 39 77 @50 24 48 124 36 48 86
(20-30) (40-100) (125-200) (20-30) (40-100) (125-200) (25)  (50-100) (125-200) (25) (50-100) (125-200)
@25 24 44 120 29 39 77 763 28 52 128 38 50 88
(25)  (40-100) (125-200) (20-30) (40-100) (125-200) (25-50) (50-100) (125-200) (25) (50-100)(125-200)

HAFNER



GC

Detail X {/} ) 3
g (1) O §
Ll
A-A
- K A
L ‘ -
— | .
é g ¥
- N°4 oOtvor YI
- = | Z
IR
f\%\@ N°4 Otor P
¥ L]
| #xA |.GA_| |CB| <A
\ Hibka XP C + zdvh
. B + Zdvh
:[bkg“’” M WL A ++ Zdvh
1%} A B C DA GA GB GC H
@g16 59 46 33 8 1 8 18 64
@20 69 53 37 10 10 10,5 85 24,5 83
@25 69,5 53,5 375 10 10 15 9 25 93
@32 815 59,5 375 12 12 125 9 30,5 112
@40 88 66 44 12 12 14 10 21 120
@50 100 72 44 16 16 14 11 35 148
@63 105 77 49 16 16 16,5 13,5 35 162
1%} S T ] V X XF XA XP XB
g16 25 62 46 56 24 24 3 6 3,5
@20 30 81 54 72 28 28 3 6 35
@25 38 91 64 82 34 34 4 6 4,5
@32 44 110 78 98 42 42 4 6 4,5
@40 44 18 86 106 50 50 4 6 4,5
@50 60 146 110 130 66 66 5 8 6
@63 70 158 124 142 80 80 5 8 6

XF

6,5
7.5

9,5

A DA WO W WWW

1

N°4  otor NN

Priechodny otvor

YY

M5
M6
M6
M8
M8
M10
M10

YL

10
12
12
16
16
20
20

22
24
30
34
40
46
58

YE

9,5
9,5

1
1
14
14

W1
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M
w Z
1 ]
D Oﬁ{}
Y
| \
_ N
M xA| s oner vy
Priechodn otvor Hibka XP Hlbka zapustenia Y L
MM ML NN P PW Q R
M5 12 M5 M5 19 16 54
M5 18 M5 G1/8 25 18 70
M6 15 M6 G1/8 28,5 26 78
M8 20 M8 G1/8 34 30 96
M8 20 M8 G1/8 38 30 104
M10 22 M10 G1/4 47 40 130
M10 22 M10 G1/4 55 50 130
YH Y Z a b © d
45 43 5 74 3,7 4,4 6,2
55 56 17 84 45 55 73
55 56 17 84 45 55 75
75 6,6 21 10,5 55 6,5 9
75 6,6 22 10,5 55 6,5 9
9 86 22 135 75 85 12
9 86 24 178 10 1 16,5

HAFNER
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HAFNER

(S klznym loZiskom)

@ [mm] DB @ [mm]
@16 10 @16
@20 12 @20
@25 16 @25
@32 20 @32
@40 20 @40
@50 25 @50
@63 5 @63

) W

[mm] (zdvih)
24 44

D16 10-30) (40-100)
24 44

220 50.30) (40-100)
24 44

D25 50.30) (40-100)
24 48

@32 55 (40-100)
24 48

@40 25y  (50-100)
24 48

@50 25y  (50-100)
28 52

@60 25y  (50-100)

DB

8

12

12

20

20

25

25

(S guldckovym loZiskom)

Wi
(zdvih)

17 27

(10-30) (40-100)

29 39 7

(20-30) (40-100) (125-200)

(125-200)

(125-200)

(125-200)

(125-200)

(125-200)

29 39 7

(20-30) (40-100) (125-200)

33 45 83
(25) (50-100) (125-200)

34 46 84
(25)  (50-100) (125-200)

36 48 86
(25) (50-100) (125-200)

38 50 88
(25)  (50-100) (125-200)



Normalizované valce | ISO 15552
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VSeobecny opis
Priemer piestu @32 - 340 - @50 - @63 - ¥80 - F100 - F125 mm
25-50-80 - 100 - 125 - 160 - 200 - 250 - 320 - 400 - 500 - 600 - 700 -

Standardny zdvih 800 - 900 - 1000 mm
Pracovné médium stlaceny vzduch
Pracovny tlak 1...10 bar

-20°C ... +80°C
0°C ... +150°C v pripade FPM tesnenia

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat' vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

Teplota okolia

Pouzity materidl

Teleso valca eloxovany hlinik

Kryt hlinikovy tlakovy odliatok

Piest hlinik

Piestnica tvrdo chromovana ocefl

Vodiace puzdro sintrovany bronz

Tesnenia polyuretan, NBR/FPM (v zavislosti od typu)

H 1 FV 32/ 80 Ex

PRIEMER ZDVIH MOZNOSTI
32+ 25 320 |€&)112GDcT4
40* 40 400
50* 50 500
63* 80 600
80 100 700
100 125 800
125 160 900
200 1000
VERZIE 250
PRAZDNE Standardné tesnenie
R Piestnica z nehrdzavejucej ocele (v pripade valcov HEF nedostupna)
K FPM tesnenie stieraCa (v pripade valcov HEF nedostupné)
RK Piestnica z nehrdzavejucej ocele, FPM tesnenie stieraca (v pripade
valcov HEF nedostupna)
\'} FPM tesnenie (v pripade valcov HEF nedostupné)
RV Piestnica z nehrdzavejucej ocele, FPM tesnenie (v pripade valcov
HEF nedostupna)
VERZIE
E Jednocinnyvalec (max. zdvih: 100 mm)
I Dvojcinny valec
B Dvojcinny valec, priebezna piestnica

. * Na poziadanie dostupné aj v prevedeni s dutou ty¢ou na vakuum
HAFNER



Sw2

TG

TG

Z+ Zdvih

L8 + Zdvih

VA

L7
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EE ] B
\ : y
\
- = 1)
— ] _/L JILT
= e ‘
SW1 Sw l\%ﬂ_k'
- EE PL

@ [mm] @Bd11 VD VA L2  WH MM SW KK AM  SW1 z
@32 30 10 4 20 26 12 10 M10x1,25 22 17 145
@40 35 105 4 22 30 16 13 Mi2x1,25 24 19 160
@50 40 11,5 4 28 37 20 17 Mi6x1,5 32 22 168
263 45 15 4 29 37 20 7 Mi6x1,5 32 22 183
@80 45 157 4 35 46 25 22 M20x15 40 30 199
@100 55 192 4 38 515 25 22 M20x15 40 30 2145
@[mm] L8 BG RT SW2 E TG EE PL J3 J2 L7 Sw3
@32 19 18 M6 6 46 325 G1/8 18 4 65 2 25
@40 130 18 M6 6 54 38 Gi/4 15 35 8 58 25

@50 131 20 M8 8 64 4655 Gl1/4 205 7 10 2 4

@63 146 20 M8 8 74 565 G3/8 22 8 85 4 4

@80 153 19 M10 6 94 72 G3/8 22 n 85 4 4

@100 163 19 M1 6 M 89 G1/2 26 9 125 5 4

HAFNER



HIF/HIFO/HBF
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HIFO
HBF
L+ Zavin
AM ‘WH & WA
Vo i
[ |
' — @)
8
g8 = I SA 1= - - -
/1 2
" s=2
| 86| HIF
F Ls Zavih L+Z dibi
A WH 6 ]
il 13
15 -
[ ] :
a4 3 = _}-_E +J: 4 @.E —.L:'_. @- —
] —] 5@
i u‘q '] | |
o S i
r
HBF
@ [mm] A B D E F G L R AM BG EE KK SW VA VD WH
@32 12 30 M6 47 48 26,5 94 32,5 22 16 G1/8 M10x1,25 10 4 18 26
@40 16 35 M6 545 54 31 105 38 24 16 G1/4 M12x1,25 13 4 22 30
@50 20 40 M8 65 69 31 106 46,5 32 16 G1/4 M16x1,5 17 4 255 37
@763 20 45 M8 75 69 33,5 121 56,5 32 16 G3/8 M16x1,5 17 4 26 37
@80 25 45 M10 93 86 40 128 72 40 17 G3/8 M20x1,5 22 4 32 46
@100 25 55 M10 110 91 40,5 138 89 40 17 G1/2 M20x1,5 22 4 38 51
@125 32 60 M12 134 119 47 160 110 54 20 G1/2 M27x2 27 6 46 65
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Vseobecny opis

Priemer piestu

Standardny zdvih

Pracovné médium

Pracovny tlak

Teplota okolia

Pouzity materidl
Teleso valca
Kryt

Piest

Piestnica
Vodiace puzdro
Tesnenia

F

@32 - @340 - @50 - @63 - @80 - F100 - F125 mm

strana 89

25-50-80 - 100 - 125 - 160 - 200 - 250 - 320 - 400 - 500 - 600 - 700 -

800 - 900 - 1000 mm
stlaCeny vzduch
1... 10 bar

-20°C ... +80°C

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat' vhodne pripraveny, suchy

stlaceny vzduch.

eloxovany hlinik
hlinikovy tlakovy odliatok
hlinik

tvrdo chromovana ocefl
sintrovany bronz
polyuretan, NBR

32 /2 X 80 Ex

VERZIE

T Dvojc¢inny tandemovy valec

PRIEMER

32
40
50
63
80
100
125

POCET

VALCOV

2
3
4

ZDVIH

MOZNOSTI

25
40
50
80
100
125
160
200
250
320
400
500
600
700
800
900
1000

€11 2GD ¢ T4

HAFNER
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KK

@.

L8+X2

=

THIF

®"

L8+X1

: |
1 / @
AF

X1, X2; Zdvih L WH LB+X2 e L8+X1 _|
@ [mm] A AF KF KK L8 T WH
332 22 12 M6 M10x1,25 94 39 26
@240 24 12 M8 M12x1,25 105 45 30
@50 32 16 M8 M16x, 15 106 52 37
763 32 16 M10 M16x1,5 121 5 S
@80 40 20 M10 M20x1,5 128 65 46
@100 40 20 M12 M20x1,5 138 77 5l
3125 54 32 M16 M27x2 160 93 65

HAFNER



Vseobecny opis

Priemer piestu

Standardny zdvih

Pracovné médium

Pracovny tlak

Teplota okolia

Pouzity material
Teleso valca
Kryt

Piest

Piestnica
Vodiace puzdro
Tesnenia

@32 - @340 - @50 - @63 - @80 - F100 - F125 mm

25-50-80 - 100 - 125 - 160 - 200 - 250 - 320 - 400 - 500 - 600 - 700 -

800 - 900 - 1000 mm
stlaCeny vzduch
1... 10 bar

-20°C ... +80°C
0°C ... +150°C v pripade FPM tesnenia

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat vhodne pripraveny, suchy

stlaceny vzduch.

DILA DIL, DBL

eloxovany hlinik eloxovany hlinik
hlinikovy tlakovy odliatok hlinikovy tlakovy odliatok
hlinik technopolymér

tvrdo chromovana ocel tvrdo chromovana ocefl
sintrovany bronz sintrovany bronz
polyuretan, NBR polyuretan, NBR

LV 32/80

PRIEMER

32
40
50
63
80
100
125

VERZIE

PRAZDNE Standardné tesnenie

A Hlinikovy piest

R Piestnica z nehrdzavejucej ocele
Vv FPM tesnenie

VERZIE

Dvojcinny valec
Dvojcinny valec, priebezna piestnica

ZDVIH

25
40
50
80
100
125
160
200
250
320
400
500
600
700
800
900
1000

strana 91
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[
[ ]

,  DBL \:’[é f DIL/DILA

F L+ Zdvih
AM WH G G
E
VD
EE VA R
I
. i @
m [an]
I e e A e RPN :
T -
< x 7’@}”77“77’777*
QX I
()
< BG
DIL/DILA
F L+ Zdvih L+ Zdvih
AM WH G G c
VD EE R

|
o
—

DA
KK

aw BG

DBL

g [mm] A B D E F G L R AM BG EE KK SW VA VD WH

@32 12 30 M6 47 48 28 94 325 22 16 G1/8 M10x1,25 10 4 20 26
@40 16 35 M6 53 54 315 105 38 24 16 G1/4 M10x1,25 13 4 22 30
@50 20 40 M8 65 69 315 106 46,5 32 16 G1/4 Mi6x1,5 16 4 28 37
063 20 45 M8 75 69 35 121 56,5 32 16 G3/8 MI16x1,5 16 4 28 37
@80 25 45 M10 95 86 36 128 72 40 16 G3/8 M20x1,5 21 4 34 46
@100 25 55 M10 115 9t 41 138 89 40 16 G1/2 M20x1,5 21 4 38 51
2125 32 60 M12 140 19 45 160 10 54 20 G1/2 M2rx2 27 5 50 65

HAFNER



Prislusenstvo k normalizovanym
valcom [ ISO 15552  swnesz

1

Oznacenie Typ Pomenovanie Strana
1 DL Patkoveé upevnenie - rozmery upevnenia podfa ISO-VDMA 141
2 DF Priruba - rozmery upevnenia podfia ISO-VDMA 140
3 DG Vidlicova priruba - rozmery upevnenia podfa ISO-VDMA 142
4 DGS Vidlicové priruba ku kibovej prirube 142
5 DH Priruba s okom - rozmery upevnenia podla ISO-VDMA 143
6 DW Priruba s okom (90°) - rozmery upevnenia podfa ISO-VDMA 145
7 DKL Kibova priruba - rozmery upevnenia podia ISO-VDMA 145
8 DC Upinaci kolik - rozmery upevnenia podfa ISO-VDMA 146
9 DCS Upinaci kolik k DGS prirube - rozmery upevnenia podfa ISO- 146
10 UK Kibové hlavica 135
1 uv Vidlicova koncovka s upevriovacim ¢apom 134
12 DHS/DHSL Linearne H vedenie 155
12 DHG/DHGL Linearne H vedenie 156
13 DSL Konzola na upevnenie 141
14 DS (Pre DIL valce) Vykyvné upevnenie 144
14 DP (Pre HIF valce) Vykyvné upevnenie - Pre valce s plochym profilom 144
15 SM Snimac - REED relé / jazyCkové relé 150
16 SKR/SKH Snimac 149
17 DXS Upevriovacia jednotka pre SKR/SKH snimac 151

HAFNER
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Svornikové valce | ISO 15552
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Vseobecny opis

Priemer piestu @160 - @200 - @250 - 3320 mm

Standardny zdvih 2?05_080%093%018%%£2O - 200 - 250 - 320 - 400 - 500 - 600

Pracovné médium stlaCeny vzduch

Pracovny tlak 1... 10 bar

Teplota okolia -20°C ... +80°C
Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

Pouzity materidl

Teleso valca eloxovany hlinik

Kryt hlinikovy tlakovy odliatok

Piest hlinik

Piestnica nehrdzavejuca ocel / tvrdo chromovana ocel

Vodiace puzdro sintrovany bronz

Tesnenia polyuretan, NBR

D | M 160 / 200

PRIEMER  |ZDVIH

160 25
200 50
250 80
320 100
125
160
200
250
320
VERZIE L
500
| Dvojc¢inny valec 600
700
800
900
1000

HAFNER
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%, j{»‘ oM

AM  L12 BG PL
4|,, e I B
[\
— - w E L L
m < ¥ ff—H——X —-H M — - — - 44 m
\
= @ &
\sw
VD G G VA
L2
WH L8 + Zdvih

RT

g[mm] A AM B BG D4 E EE G KK L2 L8 L12 PL R RT SW VA VD WH
@160 40 72 65 24 170 182 G3/4 59 M36x2 38 180 12 27 140 M16 38 6 6 80
@200 40 72 75 24 210 222 G3/4 61 M36x2 55 180 12 35 175 M16 38 6 6 95
@250 50 84 90 25 264 274 G1 61 M42x2 65 200 20 31 220 M20 46 10 10 105
@320 60 96 110 28 336 352 G1 63 M42x2 75 220 20 34 270 M24 55 10 10 120

HAFNER
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Vseobecny opis

Priemer piestu @160 - @200 - @250 - @320 mm

5 50-80- 100 - 125 - 150 - 160 - 200 - 250 - 320 - 400 - 500 - 600 - 700
Standardny zdvih - 800 -900 - 1000 mm

Pracovné médium stlaceny vzduch

Pracovny tlak 1...10 bar

Teplota okolia -20°C ... +80°C

0°C ... +150°C v pripade FPM tesnenia

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat' vhodne pripraveny, suchy
stlaCeny vzduch.

Pouzity materidl

Teleso valca eloxovany hlinik

Kryt hlinikovy tlakovy odliatok

Piest hlinik

Piestnica nehrdzavejuca ocel

Vodiace puzdro sintrovany bronz

Tesnenia polyuretan, NBR/FPM (v zavislosti od typu)

UDMN V 160 / 200 Ex

PRIEMER ZDVIH MOZNOSTI
160 50 €11 2GD ¢ T4
200 80
250 100
300 125
160
200
250
320
400
500
600
700
800
900
1000
VERZIE
PRAZDNE Standardné tesnenie
R Piestnica z nehrdzavejlcej ocele
K FPM tesnenie stieraca
v FPM tesnenie stieraa (dostupné do @250 mm)
P PriebeZna piestnica
VERZIE
PRAZDNE Piestnica s vonkajim zavitom
N Piestnica s vnutornym zavitom

HAFNER



strana 98

Swi

sSw2

o]

|O

MM

KK

@[mm] A AF B BABG D2 E
7160 72 30 65 65 24 16 180 G3/4 15 15 M20 M36x2 55 17,5 180

@200 72 30 75 75 24 16 220 G3/4 15 15 M20 M36x2 65 16
@250 84 40 90 90 25 20 270 Gt
@320 96 50 110 110 28 25 350 Gt

HAFNER

UDM

WH

= (©) . |
o AF
]
g A
T
1177
VD | . VA
o
L2 BG
18 L8+Loket il
EE J2 J3 KF KK |2 L7 L8+ MM PL RT SW1SW2 TG
40 25,5 M16 36 55 140
180 40 25,5 M16 36 55 175
25 25 M24 M42x2 75 20 200 50 30 M20 46 65 220
35 35 M30 M48x2 90 20 220 63 30 M24 55 75 270

VA

10

VD WH
10 80
25 95
25 105
25 120



SW 2

SWi1

KK

@d[mm] A AF B BG D2 E
72 30 65 24 16 180 G3/4 15 15 M20 M36x2 55 17,5 180
72 30 75 24 16 220 G3/4 15 15 M20 M36x2 65
84 40 90 25 20 270 Gt
96 50 110 28 25 350 Gt

@160
@200
@250
@320

EE

TG
E

SwWi

vD

L2

WH+

WH+

€

LY

L8+

0%

WH

WH

EE J2 J3 KF

16

KK L2 L7 L8+ MM PL

180

25 25 M24 M42x2 75 20 200
35 35 M30 M48x2 90 20 220

40 25,5 M16
40 25,5 M16
50 30 M20
63 30 M24

36
36
46
55

55
59
65
75

140 10
175 25
220 25
270 25

strana 99

RT SwW1Sw2 TG VD WH WH+

80 80
95 95
105 105
120 120

HAFNER
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Pritlacné valce
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Vseobecny opis

Priemer piestu @20 - @30 - @40 mm

Standardny zdvih I10 -20-30- 50|- 75 -100 - 125 - 150 mm
Jednoginny
Dvojcinny

Pracovné médium stlaceny vzduch

Pracovny tlak 0,2 ... 10 bar

Teplota okolia -20°C ... +80°C

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat vhodne pripraveny, suchy
stlaCeny vzduch.

Variacie SEJ (jednocinny)
SDJ (dvoj¢inny)

Pouzity material

Teleso valca eloxovany hlinik
Kryt eloxovany hlinik
Piest hlinik

Piestnica nehrdzavejuca ocefl
Vodiace puzdro plast - Iglidur D
Tesnenia NBR

S E J 2/ 25

PRIEMER ~ |ZDVIH

20 10
30 20
40 30
50
75
100
125
VERZIE 150

E Jednodinny valec
D Dvojc¢inny valec

HAFNER
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@ [mm]
@20
@ 30
@40

HAFNER

F L+ Zdvih
AM WH ‘ P+ Zdvih ‘ N
Sw VD } L EE
| i
1 R
6} | =f
o g ¥ - T - P — e —r—r%@**
o @
|
| i
| i’
} R+ Zdvih | m
SEJ
F L+Zdvih
AM WH ‘ P+Zdvih ‘ N
S VD ‘  EE
=T ‘ !\ ‘ ‘
\i,“ - N !
O =
o & ¥ H—— - —-—- ———— R —r—raé}ff
o @
|
| i
| ?
} R+Zdvih | M
SDJ
A B D E F L N P R V AM EE KK SW
10 M26x1,5 - 30 40 50 6 15 26 - - 14 G1/8 M8 9
12 M36x2 7 40 54 61 17 27 47 28 20 Gi1/8 M10 10
12 M36x2 7 50 61,5 68,5 10 20,5 30 52 38 20 G1/8 M10 10

SEJ/SDJ

SEJ

SDJ

VD
20
24
30

WH
26
34

4,5
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Tlmice narazov
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Vseobecny opis

Standardny zdvih 6-8-15-20mm
Pracovné médium stlaceny vzduch
Teplota okolia -10°C ... +70°C

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat' vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

Variacie SH,SHC

Pouzity material

Teleso valca eloxovany hlinik
Kryt eloxovany hlinik
Piest hlinik

Piestnica nehrdzavejuca ocel
Vodiace puzdro plast - Iglidur D
Tesnenia NBR

S H 8

6 C

MoiNdsn

10
14
20

8 C Montované s vieckom

15
20

~ N NN

HAFNER
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©
_
:
|

CH

c D E G
[ A -
SHC - B -
Zdvih M Max. rychlost’ A B C D E F G I CH H
6 mm M8x1 1,2m/s 46,5 55 5 35,5 6 2,8 8,5 6,5 1" 3
8 mm M10x1 1,5m/s 53,5 62 5 40,5 8 3 8,5 8,5 13 3
15mm  M14x1,5 1,5m/s 90 102 8 67 15 3,5 12 12,2 19 6
20mm  M20x1,5 2m/s 14 128 9 85 20 8 14 17,8 26 8

HAFNER






Vseobecny opis

Priemer piestu

Standardny zdvih

Pracovné médium

Pracovny tlak

Teplota okolia

Variacie

Pouzity materidl
Teleso valca
Kryt

Piest

Piestnica
Vodiace puzdro
Tesnenia

strana 107

@20 - @25 - @32 - @40 - @50 - P63 - ¥80 - B100 - F125 - @160 - F200 mm

10 - 25 -50 mm
] —|

Jednocinny

5-10-25-50-70-75-80-90 - 100 - 125 - 150 -160 - 200 - 250 - 300 - 400 -

500 - 600 - 700 - 800 - 900 - 1000 mm

Dvojcinny

stlaCeny vzduch

Jednocinny: 1...10 bar
Dvojcinny: 2 ... 10 bar

0°C ... +80°C

0°C ... +150°C (v prevedeni odolnom voci vysokym teplotam)

Priteplotach pod 0°C je potrebné pouzivat' vhodne pripraveny, suchy stlaceny

vzduch.

VENX, VEFX, VENXV, VEFXV (jednoginny)

VINX/VIEX, VINTX, VBFX/VBNX, DIMX, RIMX/RIMOX, HIFX, HBFX (dvoj¢inny)

nehrdzavejuca ocel
nehrdzavejuca ocel
hlinik
nehrdzavejuca ocel
technopolymér
polyuretan

HIFX, HBFX
nehrdzavejuca ocel
nehrdzavejuca ocel
hlinikovy tlakovy odliatok
nehrdzavejuca ocel
sintrovany bronz
polyuretan

HAFNER
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M + Zdvih

R + Zdvih

RIMX

EE EE
i {—
| |
=2 it =
S N R e e I 11 =
= i
| sw L P + Zdvih ‘ L
AM N
Gmm] A B C D E K L M P R AM EE KK SW
@16 6 MI6xi5 12 19 6 22 18 109 53 82 16 M5 M6 5
@20 8 M22x15 16 27 8 24 20 131 12 67 95 20 G1/8" M8 7
@25 10 M22x15 16 30 8 28 22 140 12 68 104 22 G1/8" M10x125 9
M+
KV XC+
EW KW EE EE
I ]
=1 —
Ei i — || BN ARCE=EEEER (@
- f
BF L2+ ‘ BF CH
AM WF L D
@mm] A AM BE BF CD CH D EE EW KK KV KW L L2+ M+ WF XC+
@16 18 16 Mi6exi5 18 6 6 19 M5 12 M6 22 8 9 53 109 22 82
@20 255 20 M22x15 20 8 8 27 G1/8 16 M8 27 1 12 67 131 24 95
@25 285 22 M22x15 22 8 10 30 Gi/8 16 MIOX125 27 11 12 68 140 28 104

. + Prosime, ratajte aj s pridanim diZzky zdvihu!
HAFNER
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\:’[: AFX

MM EE

CH

BE

Y
—
B AM BF H
WF XC + VA
ZN +
@[mm] A AM B BE BF C CH D EE H KK MM PB+ VA WF XC+ Y ZN+

@32 36,5 20 38 M30x1,5 30 336 10 17,5 G1/8 M8x1 M10x1,25 12 78 14 38 96 47 148
@40 44 24 46 M38x1,5 35 416 12 21 G1/4 M10x1 M12x1,25 16 89 16 45 113 57 174
@50 55 32 57 M45x1,5 38 524 16 26,5 G1/4 M12x1,5 M16x1,5 20 96 18 50 120 62 188
@63 675 32 70 M45x1,5 38 654 16 32,5 G3/8 M14x1,5 M16x1,5 20 98 18 50 124 63 192

[ 1 AJX

MM

CH

Yy
« AR B
—
!
_ BF
G1 ++ -
AM | G2 ++ _| AM
g[mm] A AM B BE BF C CH D EE G1 G2 H KK MM  PB+

@32 36,5 20 38 M30x1,5 30 336 10 175 G1/8 134 172 M8x1 M10x1,25 12 78
@40 44 24 46 M38x1,5 35 416 13 21 G1/4 158 203 M10x1 Mi12x1,25 16 89
@50 55 32 57 M45x1,5 38 52,4 17 265 G1/4 170 220 M12x1,5 M16x1,5 20 96
@63 675 32 70 M45x1,5 38 654 17 325 G3/8 174 224 M14x1,5 Miex1,5 20 98

+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu! .
HAFNER
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Swi

sw2

KK
|
T

sw2

VENX
VEFX

TG

SWi1

KK

2020 - P025

o

=

VEFVX

VENVX

TG
E

2032 - 040 - B050 - 063 - B8O - B100

L

ZA+

ZB+

AF

Swi1

KF

wo | |
@dmm] A AF
@20 16 10
@25 16 10
@32 19 12
@40 19 12
@50 22 16
763 22 16
@80 28 20
@100 28 25

VENX/VEFX
D E EE
10 32 M5
10 36 M5
12 50 G1/8
12 57 G1/8
6 67 G1/8
6 80 G1/8
20 96 G1/8
25 16 G1/8

KF
M6
M6
M8
M8
M10
M10
M12
M12

RT

WH+

4% ‘
BHiEe!

ZA+

ZB++

SwWi1

AF

KK
M8
M8
M10x1,25
M10x1,25
M12x1,25
M12x1,25
M16x1,5
M16x1,5

|
- Q I ,@_,
WHs i o
VENXV/VEFXV

PL RT SW1 SwW2 TG WH ZA+
6 M5 8 13 22 6,5 47*
6 M5 8 13 26 6  49*
7 M6 10 77 325 6,5 44*
7 M6 10 17 38 45*
7 M8 13 19 465 8  45*
7 M8 13 19 56,5 49*
75 M10 17 24 72 10 54*
75 MI10 22 24 89 10 67*

*VENX, VEFX v pripade zdvihu 50 mm: +10 mm pre @20, +20 mm pre @25-@63, +30 mm pre @80-@100

VENXV, VEFXV v pripade zdvihu 50 mm: +10 mm pre @20-325-d332-363, +20 mm pre @80-3100
PN=N=:  + Prosime, ratajte aj s pridanim dlZky zdvihu!

ZB+
53,5
55*
50,5*
52
53*
57
64*
77*
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VINX
VIFX

TG
E

E -
TG
©
[
A4

\
] |
\

@020 - @025

0032 - @040 - @050 - @063 - @080

©100 - @125 - @160 - @200

PL

f—]

o

RT

WH

ZA+

RT

ZB+

SWi1

KF

AF

WH

gmm] A AF D E EE KF KK PL RT SW1 Sw2 TG WH ZA+ ZB+
@20 6 10 10 32 M5 M6 M8 6 M5 8 13 22 6,5 37 435
225 6 10 10 36 M5 M6 M8 6 M5 8 13 26 6 39 45
232 19 12 12 50 G1/8 M8  M10x1,25 7 M6 10 17 325 6,5 44 505
240 19 12 12 57 G1/8 M8  M10x1,25 7 M6 10 17 38 7 45 52
@50 22 16 16 67 G1/8 M10 Mi12x1,25 7 M8 13 19 465 8 45 53
263 22 16 16 80 G1/8 M10 Mi12x1,25 7 M8 13 19 56,5 8 49 57
@80 28 20 20 96 G1/8 M12  M16x1,5 75 MI10 17 24 72 10 54 64
@100 28 20 25 116 G1/8 M12  M1ex1,5 75 M10 22 24 89 10 67 7
@125 54 25 30 140 1/4" M14 M27x2 10 M12 28 4 10 10 78 88
@160 72 30 40 180 3/8" M20 M36x2 12 M16 36 55 140 12 87 99
@200 72 30 40 220 3/8" M20 M36x2 12 M16 36 55 175 12 87 99

+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu! .
HAFNER
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@ [mm]
@20
@25
@32
@40
@50
263
@80
@100

D
10
10
12
12
16
16
20
25

D7

[ = |
s pol——— o
Y = ' :
|
WH ZA+
ZB+
PL PL
SW1 [
EE
| X
: Sf—-——— 11
| |
<
_ | ﬂ ,', 4,
l_
'—
- St T
D6 D7 D8 D9 D10 E EE SW1 L4
1 6 M4 4 17 32 M5 8 5
4 6 M5 5 22 36 M5 8 5
17 6 M5 5 28 50 G1/8 10 6,5
17 8 M5 5 383 57 G1/8 10 6,5
22 10 M6 6 42 67 G1/8 13 75
22 10 M6 6 50 80 G1/8 13 75
28 12 M8 8 65 96 Gi1/8 17 9
30 14 M10 10 80 16 G1/8 22 10

. + Prosime, ratajte aj s pridanim diZzky zdvihu!
HAFNER

D10 .

L5

1,5
1,5
1,5
1,5
2
3

N N NN o

7.5
7,5

]:| VINTX

RT
M5
M5
M6
M6
M8
M8
M10
M10

S1

10
10
12
12
14
14

TG  WH ZA+ ZB+

22 6,5
26 6
32,5 6,5
38 7
46,5 8
56,5 8
72 10
89 10

37
39
44
45
45
49
54
67

43,5
45
50,5
52
53
57
64
7



Swi

VBFX

KF

AF

VBNX

WH

WH+

SW2 E
‘\T | - | T
x T - _ _ Nl B M
B¢ O g © o
_ _ _ w O 77‘7 ——t

T = @ \

WH ZA+ WH+ 2020 7‘0025 |

A ZB++
@mm] A AF D E EE KF KK PL RT SWI SW2 TG WH WH+ zA+
@20 16 10 10 32 M5 M6 M8 6 M5 8 13 22 65 65 37
@25 16 10 10 3 M5 M6 M8 6 M5 8 13 26 6 6 39
@32 19 12 12 50 Gi/8 M8 MiOxi25 7 M6 10 17 325 65 65 44
@340 19 12 12 57 G1/8 M8 M10x1,25 7 M6 10 17 38 45
@50 22 16 16 67 Gi/8 MI0 Mix125 7 M8 13 19 465 8 8 45
@63 22 16 16 80 Gi/8 MI0O Mix125 7 M8 13 19 565 8 8 49
@80 28 20 20 96 G1/8 M12 Miex1,5 75 M10 17 24 72 10 10 54
@100 28 20 25 16 G1/8 M12 Mi6x1,5 75 M10 22 24 89 10 10 67
@125 54 25 30 140 1/4" M4 M27x2 10 M12 28 41 Ho 10 10 78
@160 72 30 40 180 3/8" M20 M36x2 12 M16 36 55 140 12 12 &7
@200 72 30 40 220 3/8" M20 M36x2 12 Mi6 36 55 175 12 12 87

@032 - @040 - @050 - @063 - @080

0100 - @125 - ©160 - @200
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/B++
43,5
45
50,5
52
53
57
64
77
88
99
99

+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu! .
HAFNER
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@ [mm]
@32
@40
@50
263
@80
@100
@125

@ [mm]
@32
@340
@50
763
@80
@100
@125

j,]

. + Prosime, ratajte aj s pridanim diZzky zdvihu!
HAFNER

TG
10\ ()
\—/4 \—
_}_9 LlJ
[
\"~
P PL
SWi1 EE L L7
SW2 a
A e o,
__
ool el T el .
_\_J_ 7 g
- L 1
VD = VA
L2 | BG
A WH L8 +Loket
A B BA BG D2 E EE J2 J3 KK
32 30 30 16 6 48 G1/8 6,6 53 M10x1,25
24 35 35 16 6 52 G1/4 8,5 5 M12x1,25
32 40 40 16 8 65 G1/4 8 6 M16x1,5
32 45 45 16 8 75 G3/8 10 6,5 M16x1,5
40 45 45 18 10 95 G3/8 8 8 M20x1,5
40 53 55 18 10 115 G1/2 15 7 M20x1,5
54 60 60 20 12 140 G1/2 13 7 M27x2
L7 L8+ MM PL RT SWi1 SW2 TG VA VD
772 94 12 13 M6 10 17 32,5 4 5
9,2 105 16 14 M6 13 19 38 4 5
9 106 20 14 M8 17 24 46,5 4 6
9,5 121 20 16 M8 17 24 56,5 4 6
1 128 25 16 M10 22 30 72 4 7
12 138 25 18 M10 22 30 89 4 7
12 160 32 18 M12 27 4 110 6 10

L2
18
22
25,5
26
32
38
46

WH
26
30
37
37
46
51
65



@ [mm]
@732
340
@50
763
@80
@100
@125

@ [mm]
@32
340
@50
@63
80
@100
@125

s

| HB

—_— b

N

TG

(o)
&/

FX

)
A\~

_P_ 9 LlJ
([
\"~/,
L P
L7 L7
SWi1 EE -
sw2 \ a T
¢ e ® .
,
PRI L= B O | E s il
- |[e -
—-
VD e
L2 | BG
A WH L8 + Léket WH + Loket
A B BA BG D2 E EE J2 JI3 KK
22 30 30 16 6 48 G1/8 6,6 5,3 M10x1,25
24 85) 85) 16 6 52 G1/4 8,5 5 M12x1,25
32 40 40 16 8 65 G1/4 8 6 M16x1,5
32 45 45 16 8 75 G3/8 10 6,5 M16x1,5
40 45 45 18 10 95 G3/8 8 8 M20x1,5
40 55 515 18 10 115 G1/2 15 7 M20x1,5
54 60 60 20 12 140 G1/2 13 7 M27x2
L7 L8+ MM PL RT SWi1 SW2 TG VD WH
72 94 12 13 M6 10 17 32,5 5 26
9,2 105 16 14 M6 13 19 38 B 30
9 106 20 14 M8 17 24 46,5 6 37
9,5 121 20 16 M8 17 24 56,5 6 37
1 128 25 16 M10 22 30 72 7 46
12 138 25 18 M10 22 30 89 7 5
12 160 32 18 M12 27 41 110 10 65
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L2
18
22
25,5
26
32
38
46

WH+
26
30
37
37
46
51
65

+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu! .
HAFNER
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:{;ﬂ {1 o

AM  L12 BG PL
4|, — e I I R
— I
w = w _
o < < - — - T S 17 . el A S x| w
|
= @ $
\lsw
VD G G VA
L2 RT
WH L8 + Zdvih

mm] A AM B BG E EE G KK L2 L8 L12 PL R RT SW VA VD WH
@160 40 72 65 24 182 G3/4 59 M36x2 38 180 12 27 140 M16 38 6 6 80
@200 40 72 75 24 222 G3/4 61 M36x2 55 180 12 35 175 M16 38 6 6 95
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Valce k nozovym posuvacom
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VSeobecny opis
Priemer piestu @80 - @100 - @125 - @160 - @200 - @250 - @320 mm
25-50-80-100 - 125 -160 - 200 - 250 - 320 - 400 - 500 - 600 - 700 -

Standardny zdvih 300 - 900 - 1000 mm
Pracovné médium stlaceny vzduch
Pracovny tlak 1... 10 bar

Teplota okolia -20°C ... +80°C

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouZivat vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

L A Z 80/ 200

PRIEMER ZDVIH
80 25
100 50
125 80
160 100
200 125
250 160
320 200
250
320
400
500
600
700
800
900
1000

HAFNER



|{:] LAZ
R AM 7B + Zdvih E
| 4x | D& WH L + Zdvih R
(4xIM5x8 (4xIM5% 8 o lax ) 06
+§ $4157 @ —} ‘_ekf} »*ﬁ—r»
] % ELE 77 P~ = T 7]
e e w/ AT 3
(2% ) G144 x 10 (2% ) 6V4 x 10 (4x) 03
32 186 32 02
' @80 - §125
140 54 147 + Zdvih 174
[ &x ) M16 24 123 +Zdvih 140
(4x)M5x 8 (4x ) M16
| [/ el —| — | [ /A
N R — D | @
IR St en NI I:) ):—ZE ™ ‘?%\_
i g — 7 g g &
— — — E\i 1
(§ @} .27 ﬁ [:(:E C§1 il I§>
[ 2¢) G x 10 |2 (%) MI0 X 18
R» @ 102
e | @160
AM 2B + Zdvih
[4x) M6 x 9 wh L+ Zdvih £
= : £
9o A ) e %ﬁ
tEEer e Ll # L |
' n n /1 @\b&%
1 i [ et
| Il J= . SW.1 |- \\ \‘ i 1 i |
[ 2x )62 x 12 [ 4x ) DS lL()[B
45 02
o @200 - 320 .
@ [mm] AM D1 KK SW.1 D2 D3 D4 BG R D5 E F G
@80 32 @20 Miex1,5 17 @70 M8x15 M10 22 72 - 100 90 8
@100 32 @20 Mi6x1,5 17 @70 M8x15 M10 22 89 - 18 110 18
@125 54 @32 M27x2 27 @102 M10x18 M12 26 110 - 140 134 28
@200 72 @40 M36x2 36 @102 M10x20 @140 - - Mi16x25 215 - -
@250 72 @40 M36x2 36 102 M10x20 @140 - - Mi16x25 265 - -
@320 72 @40 M36x2 36 @102 M10x20 @140 - - Mi16ex25 340 - -

H WH
35 16
40 16
45 24
75 30
80 30
100 30
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L ZB
14 130
18 134
138 162
123 153
138 168
135 168
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Valce s dvojitou piestnicou
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Vseobecny opis
Priemer piestu

Standardny zdvih

Pracovné médium
Pracovny tlak
Teplota okolia

Pouzity material
Teleso valca
Kryt

Piest

Piestnica
Vodiace puzdro
Tesnenia

D |

@32 - @340 - @50 - @63 - @80 - 3100 mm

strana 121

25-50 - 80 - 100 - 125 - 160 - 200 - 250 - 320 - 400 - 500 mm

@32 - @50 mm

L
I@63 mm

@80 - @100 mm
stlaceny vzduch
1...10 bar

-20°C ... +80°C

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat vhodne pripraveny, suchy

stlaceny vzduch.

eloxovany hlinik

hlinikovy tlakovy odliatok

hlinik

tvrdo chromovana ocefl

sintrovany bronz
polyuretan, NBR

D

50 / 100 Ex

VERZIE
| Dvojcinny valec
B Dvojcinny valec, priebezna piestnica

32
40
50
63
80
100

PRIEMER

ZDVIH

MOZNOSTI

25

50

80

100
125
160
200
250
320
400
500

Ex S certifikatom ATEX
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@ [mm]
@32
@40
@50
63
@80
@100

HAFNER

L + Zdvih

Qs

EE VA
Z

I N R LSPLC R @ 3

A <

H L3, EE

BG
B F E H cC K M S \Y VA VA
30 26 47 4 15 M6 95 35 8 32 18 4
35 30 53 4 15 M8 1,25 45 10 40 22 4
40 37 65 5 18 M8 15 55 12 50 26 4
45 37 75 5 22 M1I0 19 70 16 63 35 4
45 46 95 5 22 M12 25 85 20 80 40 4
56 51 15 5 22 M12 35 105 20 100 50 4

DIFD

94
105
106
121
128
138

looo) - -
O
M M

BG D R EE
6 M6 325 G1/8
16 M6 38 Gl/4
16 M8 46,5 Gl/4
6 M8 56,5 G3/8
7 M10 72 G3/8
77 M10 89 G1/2

o o1 o0 O

6,5
6,5



1  DBFD

C L8 + Zdvih G + Zdvih
H BG
13 /" /’9
=
| / i
g 8~ NG (o)
Bl _—
1
s EE \49
@ [mm] @Bd11 C E F H K M S V
@a32 30 26 47 4 15 M6 9,5 35 8 32
@240 36 30 53 4 15 M8 11,25 45 10 40
@50 40 37 65 5 18 M8 15 55 12 50
63 45 37 75 5 22 M10 19 70 16 63
80 45 46 95 5 22 M12 25 85 20 80
@100 55 51 115 5 22 M12 85 105 20 100
@ [mm] WH MM SW KK L8 BG RT E TG
332 26 12 10 M10x1,25 94 16 M6 47 32,5
340 30 16 13 M12x1,25 105 16 M6 53 38
@50 37 20 17 M16x1,5 106 16 M8 65 46,5
763 37 20 17 M16x1,5 121 16 M8 75 56,5
@80 46 25 22 M20x1,5 128 18 M10 95 72
@100 51,5 25 22 M20x1,5 138 18 M10 15 89
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TG

18
22
26
35
40
50

EE
G1/8
G1/4
G1/4
G3/8
G3/8
G1/2

Fi
48
54
69
69
86
91

PL
14
16
21
22
23
26

L2
20
22
28
28
34
38

ZM
146
165
180
195
220
240

HAFNER
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Bezpiestnicové valce
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Vseobecny opis
Priemer piestu

Standardny zdvih

Pracovné médium

Pracovny tlak

Teplota okolia

Variacie

Pouzity materidl
Teleso valca
Kryt

Piest

Tesnenia

strana 125

216 - @25 - @32 - 340 - 350 - @63 mm

100 - 3300 - 4400 - 5700 mm (po 1 mm)
|

|@16 mm (PLK, PLG)

I@16 mm (PL, PLF) .
@25 - @63 mm (PL, PLF, PLK, PLG, PLR, PLS)

stlaCeny vzduch
0,5...8bar

-10°C ... +80°C
-10°C ... +55°C (PLS)

Priteplotach pod 0°C je potrebné pouzivat' vhodne pripraveny, suchy
stlaCeny vzduch.

PL, PLF, PLK, PLG, PLR, PLS (pneumaticky ovladané)

eloxovany hlinik
eloxovany hlinik
eloxovany hlinik

synteticky material odolny vod&i olejom (V< 1m/s (NBR | V > = 1m/s
(VITON))

HAFNER
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@ [mm]
@16
@16L
@25
@251
@32
@32L
@40
@40L

@ [mm]
@16
@16L
@25
@251
@32
@321
@40
@40L

HAFNER

PL

2A + Zdvih

05

A
65
90
100
150
125
200
150
250

B

12
37
17
67
23
23
45
70

P-P1

C
15
15
23
23
27
27
30
30

43,5-42,3
43,5-42,3

66-58
66-58
86-82
86-82
97-93
97-93

D
76
76
120
120
150
300
150
300

P1

37,5

37,5
53
53
74
74
85
85

E
48
48
80
80
90
180
90
180

E1

32

32

50

50

55

120
55
120

QxQ1
24,5x25
24 5x25

36x36

36x36

52x51

52x51
58,5x59
58,5x59

10
10
15
15
18
18
18
18

E2
64
64
100
100
110
240
110
240

M5
M5
G1/8
G1/8
G1/4
G1/4
G1/4
G1/4

N NN NND = = T

13
13
12

12
12

18
18
23
23
27
27
28
28

55
55
8,5
8,5
10,5
10,5
15
15

o o oo o g o~ D o

M4
M4
M5
M5
M6
M6
M6
M6

M1
M3
M3
M5
M5
M6
M6
M6
M6

VH
18
18
27
27
40
40
54
54

WH
27
27
40
40
52
52
72
72

N2
27
27
35
35
4
4
41
41

VS
18
18
27
27
40
40
54
54

P-P1

Pripoj vzduchu

43,5-42,3
43,5-42.3

66-58
66-58
86-82
86-82
97-93
97-93

WS
27
27
40
40
56
56
69
69

4,5
4,5
6,5
6,5

© ©O© o



@ [mm]
716
@25
@32
@40
@50
@63

@ [mm]

16
@25
032
@240
@50
263

2xA +Zdvih 0,5

A
65
100
125
150
175
215

10

10

15

15,5
21
22
44
42

47,5

N1

12
14
17
18
18

15
23
27
30
33
50

P
36,5
52,5
66,5

80
88
123

D
69
m
152
152
200
235

QxQ1
24,5x25
36x36
52x51
58,5x59
T7X78
102x102

36
65
90
90
10
155

16,5
25
27
27
27
36

S
22
33
36

36,4
56
50

M5
G1/8
G1/4
G1/4
G1/4
G3/8

VS
18
27
40
54
70
78

6,8
0,5

VH
18
27
36
54
70
78

NN = T

1,5

VH
?40-63
L M
5,5 M4
8,5 M5
10,5 M6
15 M6
n7 M6
25 M8
WS WH
27 27
40 40
56 52
69 72
80 80
106 106
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M1
M3
M5
M6
M6
M6
M8

z
45
6,5
8
9
4
14,5
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@ [mm]
716
@25
@32
@40
@50
763

@ [mm]
216
@25
@32
340
@50
63

HAFNER

2xA + Zdvih + 0,5

A
65
100
125
150
175
215

48,9
73
90
105
130
155

B
5
4,5
3
25
34,5
57,5

P1
34
52,3
69,3
84,3
102,3
128,3

C

15
23
27
30
33
50

QxQ1
24,5x25
36x36
48x52
58x58
T7X78
102x102

90

145
190
190
215
215

S
63
80
15
15
130
170

70

125
164
164
180
180

S2
31,5
40
57,5
57,5
65
85

36
64
96
96
10
140

M5
G1/8
G1/4
G1/4
G1/4
G3/8

VS
18
27
36
54
70
78

N = NN NN = T

M4
M6
M8
M8
M8
M8

WH
27
40
56
69
80
106

10
12
13
18
20
20

WS
27
40
52
72
80
106

M1
M3
M5
M6
M6
M6
M8

W1
18
20

30,5
24,5
28,5

31,5

N1

10
14
17
18
18

4,5
6,5

14



@ [mm]
216
@25
@32
@40

65

100
125
150

2xXA + Zdvih 0,5

23
27
30

90

162
162
162

E

74
74
74

F G H L M
36 M5 1,5 42,3 M4
53 G1/8 2 59,5 M6
53 G1/4 2 82 M6
53 G1/4 7 93 M6

N
10

M1
M3
M5
M6
M6

N1
7
10
14
17

P

76

QxQ1
48,5 24,5x25

36x36

88,5 52x48

103

58x58

S S1 VH
63 31,5 18
70 32,5 27
70 32,5 40
70 32,5 54

VS
18
27
36
54

WH
27
40
52
69
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WS Z
27 4,5
40 6,5
52 8
72 9
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2xA + Zdvih £+ 05

@ [mm]
@25
@32
@40
@ 50

@ [mm]
@25
@32
@40
@50

HAFNER

A
100
125
150
175

N1
10
14
17
18

9,5

22

73,5
90
108,5
122

C

23
27
30
33

P1
50,5
64,5
84
97,5

135
180
240
240

QxQ1

E
120
160
216
216

36x36

52x48
58,5x59

T77X78

65
96
115
115

80
116
135
135

G1/8
G1/4
G1/4
G1/4

11
14,5
16,5
16,5

VH
27
40
54
70

29,5
37
39
39

VS
27
36
54
70

M6
M8
M8
M8

WH
40
56
69
80

11
14,5
16,5
16,5

W1
22
32

34,5
31

M1
M5
M6
M6
M6

6,5




2xA + Zdvih + 0,5

@ [mm]
@32
@ 40
@50
@63

@ [mm]
@32
@40
@50
& 63

A
125
150
175
215

22
12,5
17,5
6,5

N1
14
17
18
18

81,5
97,5
110
137

152
215
250
320

P
6,5
6,5
6,5

E
60
68
84
120

QxQ1
52x51
58,5x59
T7X78
102x102

E1

120
160
190
240

S
66
79
92
116

25
25
25
25

S1
40
45
50
50

G
G1/4
G1/4
G1/4
G3/8

VH
36
54
70
78

H
2

0,5
1,5

VS
40
54
70
78

K
42,5
44
48,5
56

30
36
43,5
62,5

L
10,5
15
1,7
25

WH
52
72
80
106
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M5
M8
M8
M8

WS
56
69
80
106
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Prislusenstvo k valcom
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Upevriovacia matica

Typ

UA-M4
UA-M6
UA-M8
UA-M10x1,25
UA-M12x1,25
UA-M16x1,5
UA-M20x1,5
UA-M27x2

Upevriovacia matica z
nehrdzavejucej ocele

Typ

UAX-M6
UAX-M8
UAX-M10x1,25

Kibova hlavica

S vonkaj8im zavitom
Typ

UKF-M5

UKF-M6

UKF-M8

UKF-M10

UKF-M12

Y
S GS
A
B C
Pripoj KK B
M4 M4 7
M6 M6 10
M8 M8 13
M10x1,25 M10x1,25 17
M12x1,25 M12x1,25 19
M16x1,5 M16x1,5 24
M20x1,5 M20x1,5 30
M27x2 M27x2 41
Y
MG
A
_»
Pripoj KK B
M6 M6 7
M8 M8 10
M10x1,25 M10x1,25 13
B
L A
) | ey
\,1_3?/
Pripoj KK A B C D
M5 M5 5 75 8 7,5
M6 M6 6 8,9 © 7,5
M8 M8 8 10,4 12 9,5
M10 M10 10 12,9 14 1,5
M12 M12 12 15,4 16 12,5

18
20
24
30
34
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UA
C
3,2
5
6,5
5
6
8
10
13
UAX
C
3,2
5
6,5
UKF
G H L
33 42 19
36 46 21
42 54 25
48 63 28
54 4l 32
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]
- 26
K! i:( AN Y
R | L
N i H 7
B i A
Lt
g Vi) I
UV Vidlicova koncovka s
upevriovacim Capom
Typ Pripoj KK A B C E F G
Uv-mM4 M4 M4 21 8 16 8 4 4
UV-M6 M6 M6 31 12 24 12 6 6
Uv-M8 M8 M8 42 16 32 16 8 8
UV-M10x1,25 M10x1,25 M10x1,25 52 20 40 20 10 10
UV-M12x1,25 M12x1,25 M12x1,25 62 24 48 24 12 12
UV-M16x1,5 M16x1,5 M16x1,5 83 32 64 32 16 16
UV-M20x1,5 M20x1,5 M20x1,5 105 40 80 40 20 20
UV-M27x2 M27x2 M27x2 148 56 10 55 30 30
UV-M36x2 M36x2 M36x2 188 72 144 70 35 35
UV-M42x2 M42x2 M42x2 232 84 168 85 42 42
-
AZ A
B2
H [GIE
(f‘. N R N
2 i INE
.'A £z [3
U VX Vidlicova koncovka s upevriovacim ée}ﬁ%r)r}
Typ Al A2 B2 G L1 L2 L3 D2 D3 D1
UVX-M6 12 12 6 12 31 24 9 M6x1 10 6
UVX-M8 16 16 8 16 42 32 12 M8x1,25 14 8
UVX-M10x1,25 20 20 10 20 52 40 15 M10x1,25 18 10
UVX-M12x1,25 24 24 12 24 62 48 18 M12x1,25 20 12
UVX-M16x1,5 32 32 16 32 83 64 24 M16x1,5 26 16
UVX-M20x1,5 40 40 20 40 105 80 30 M20x1,5 34 20
UVX-M27x1,5 55 55 30 54 148 110 38 M27x2 48 30
UVX-M36x2 70 70 85 72 188 144 40 M36x2 60 35

HAFNER



Kibové hlavica

S vnutornym zavitom

Typ

UK-M4
UK-M6
UK-M8
UK-M10x1,25
UK-M12x1,25
UK-M16x1,5
UK-M20x1,5
UK-M27x2
UK-M36x2
UK-M42x2

Kibova hlavica

S vnutornym zavitom

Typ

UKX-M4
UKX-M6
UKX-M8
UKX-M10x1,25
UKX-M12x1,25
UKX-M16x1,5
UKX-M20x1,5
UKX-M27x2
UKX-M36x2
UKX-M42x2

"
13
13
14
13
13
15
14
17
16
16

"
13
13
14
13
13
15
14
17
16
16

12
14
16
21
25
37
43
49

12
14
16
21
25
37
43
49

L3

D1

9
10,5
12
15
18
25
28
33

10,4
12,9
15,4
19,3
24,3
34,8
37,7
45,1

D2
18
20
24
28
32
42
50
70
80
91

DK
Lz I

L4

L5

D3 D4 D5
M4 9 11
M6 10 13
M8 126 16
M10x1,25 15 19
M12x1,25 1,75 22
M16x1,5 22 27
M20x1,5 275 34
M27x2 40 50
M36x2 46 58
M42x2 53 65

DK @D

1,11
12,7
15,87
19,05
22,22
28,57
34,92
50,8
57,15
66,6

L3

D1

C1

6,75

10,5
12
15
18
25
28
33

10,4
12,9
15,4
19,3
24,3
34,8
37,7
45,1

50
70
80
91

L5

DK
L7

L4

D3 D4 D5
M4 9 11
M6 10 13
M8 12,5 16
M10x1,25 15 19
M12x1,25 1,75 22
M16x1,5 22 27
M20x1,5 275 34
M27x2 40 50
M36x2 46 58
M42x2 53 65

5
6

10
12
16
20
30
35
40

10
12
16
20
30
35
40

H1
27
30
36
43
50
64
77
10
125
142

L3
10
12
16
20
22
28
33
51
56
60

L4
36
40
48
57
66
85
102
145
165
187

6,5
6,5

10
15
17
19

H1
27
30
36
43
50
64
77
110
125
142

L3
10
12
16
20
22
28
33
51
56
60

L4
36
40
48
57
66
85
102
145
165
187

6,5
6,5

10
15
17
19
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UK

L7 W

10 9

n N

13 14
15 17
17 19
23 22
27 30
36 4

41 50
45 55

UKX

L7 W
10 9

n N
13 14
15 17
17 19
23 22
2r 30
36 4
41 50
45 55
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Prislusenstvo pre montaz na piestnu ty¢
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FK

Typ

FK-M6
FK-M8
FK-M10x1,25
FK-M12x1,25
FK-M16x1,5
FK-M20x1,5
FK-M27x2

Pripoj A
M6
M8

M10x1,25
M12x1,25

M16x1,5

M20x1,5

M27x2

a
6
8
8
8
6
6
8

o H

B
35
57

71,5
75,5
104
19
147

C
1
21
20
24
32
40
54

2,5

7,5
7,5
10
10
10

17,5
26
35
35
53
53
60

SwWi1

N L < O
o

HHE

@F
6
8
14
14
22
22
32

oG
8,5

12,5
22
22

32

32
57

Flexibilna spojka
@H I SW  Swi1
14,5 13 5 7
19 17 7 11

32 30 12 19
32 30 12 19
45 41 20 27
45 41 20 27
70 65 24 54

PrisluSenstvo ku kruhovym valcom | ISO 6432

RF
Typ

RF 8-10
RF 12-16
RF 20-25

RFX

Typ
RFX 16
RFX 20-25

HAFNER

Priemer piestu
?8-10
?12-16
@20-25

Priemer piestu
716
320-25

12
16
22

16
22

Priruba k valcom série R

R S

9 4.5

13 5,8

19 6,5
Priruba z nehrazavejucej

ocele k valcom serie

R S

13 5,5

19 6,



PrisluSenstvo ku kruhovym valcom | ISO 6432
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e
) + | B
T
I in| 1T
D G
Péatkoveé upevnenie k C J oo
valcom se}?ie R R L
Typ Priemer piestu A B @ D G H J R S
RL 8-10 @8-10 12 45 35 25 11 16 16 10 3
RL 12-16 B12-16 16 5,5 42 32 14 20 20 13,5 4
RL 20-25 320-25 22 6,6 54 40 17 25 25 18 5
e
+ B
T
T R| 1T
* D |G
Pé%k(()jvé upevnenielz P
nehrdzavejucej ocele C J
valcom série R l X
Typ Priemer piestu A B © D G H J R S
RLX 16 316 16 5,5 42 32 14 20 20 13,5 4
RLX 20-25 B320-25 22 6,6 54 40 17 25 25 18 5
H - 0 .
R N,
Ty
T1@ a
. 2]
Y \ |
[}
LoZiskové puzdro 1 C |14 B )
k valcom série R o ‘ F)’ G
Typ Priemer piestu B C D H L N (0] S
RG 8-10 @8-10 4.5 12,5 4 20 24 8,1 17 5 2,5
RG 12-16 @12-16 5,5 15 6 25 27 12,1 23 7 3
RG 20-25 320-25 6,6 20 8 32 30 16,1 29,5 10 4
H ., 0
R N
N [
@ -
o wn
Y \ Y
Lo%isclj(ové puzdro z 3
nehrdzavejucej ocele C B
k valcom sjériejl? ™ —~ R GX
Typ Priemer piestu B C D H L N O R S
RGX 16 16 5,5 15 6 25 27 12,1 23 7 3
RGX 20-25 @20-25 6,6 20 8 32 30 16,1 29,5 10 4

HAFNER
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Y

< 1 @
A

.l B C

RA Upevriovacia matica k
valcom série R

Typ Priemer piestu A B ©
RA 8-10 @78-10 M12x1,25 19 7
RA 12-16 @12-16 M16x1,5 22 6
RA 20-25 @20-25 M22x1,5 27 8

Y
<E : @
A
B C
——

Upevriovacia matica z

RAX nehrdzavejicej ocele k
valcom série R

Typ Priemer piestu A B ©

RAX 16 216 M16x1,5 22 6

RAX 20-25 @20-25 M22x1,5 27 8

i\

J

=
S
SUBGRENE

il
isi

M R L Brzda k valcom série R
Typ Priemer piestu A B C D E F G H L M N R
MRL 20 @20 M22x1,5 68,5 54 13 27 5 M5 22 235 34 35 23
MRL 25 @25 M22x1,5 68,5 54 13 27 5 M5 22 245 34 35 26

HAFNER



R1 G |
|
=
z | ;
f 1
T+ 1T
Al i
—-I | 1 v
S
| SR
bong !
LoZiskoveé puzdro
k valcom série A
Typ Priemer piestu D1
ACC 32 @332 10
ACC 40 340 12
ACC 50 @50 14
ACC 63 263 16
Tipusszam Priemer piestu R1
ACC 32 @32 12
ACC 40 @40 13
ACC 50 50 14
ACC 63 763 16

T
Upevriovacia matica k
valcom série A
Typ Priemer piestu
AGT 32 @32
AGT 40 @40
AGT 50-63 @#50-63

2
|
-H- 1 ~|HSA
|
|
|
Bl
b 82 t
D2 A Al
16 7 35
18 9 40
23 9 45
24 9 50
S CH2 B1 B2
4 13 20 50,1
5 17 28 60,1
6 19 36 741
6 19 42 88,1
B D
M30x1,5 45
M38x1,5 50
M45x1,5 58

20
27
30
34

B3
38,1
46,1
57,1
70,1

M1
M8x1
M10x1
M12x1,5
M14x1,5

V
4
5
6
6

N1
24
30
34
35

C1

15

© 00 N I
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ACC

N2
40
50
54
65

c2

18
21,6
26,4

34

AGT

HAFNER
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APE 32
APE 40
APE 50
APE 63

APD

Typ

APD 32
APD 40
APD 50
APD 63

DF

Typ

DF 32
DF 40
DF 50
DF 63
DF 80
DF 100
DF 125

HAFNER

Priemer piestu
32
240
750
263

Priemer piestu
732
240
250
763

.

P
’ A

P

Priemer piestu
232
@40
@50
763
@80
@100
@125

E
45
52
65
75
95
115
140

L1 + Zdvih R

= ot of | -=H ]@ =
_¥ (] P
' o
Vykyvny Ca
k va/c)?)n); sé”/r/eﬁ
D H L1 L2 L CH
10 51 125 78 vivg 5
12 61 144 87 57 6
14 75 158 96 62 6
16 90 161 98 63 8
L L3 + Zdvih
o B4
w =
+H& AN
={[Jo[— I O
1» -t dr; 'q)‘ﬁ l
T wl Q I T T
Al el ; T
| Lz *4‘53 E B
Patkové upevnenie k
valcom série A
E2 E3 C1 (C2 L2 L3 B3 B4 S At A2 A3
28 49 14 28 124 148 52 66 4 48 14 7
33 58 18 30 151 176 60 80 5 60 20 10
40 70 20 40 160 190 70 90 6 64 20 10
45 80 20 50 164 194 76 9% 6 65 20 10
T e
] Priruba s rozmermi
[ upevnenia podla
ISO-VDMA
L4 MF @D JFB R TF TG UF
5 10 30 7 32 64 32,5 80
5 10 35 9 36 72 38 90
6,5 12 40 9 45 90 46,5 110
6,5 12 45 9 50 100 56,5 120
9 16 45 12 63 126 72 150
9 16 55 14 75 150 89 170
10,5 20 60 16 90 180 110 205




AT

Patkove upevnenie s rozmermi

QGAB

!
[
l
A | AU

upevnenia podla ISO-VDMA

Typ

DL 32
DL 40
DL 50
DL 63
DL 80
DL 100
DL 125
DL 160
DL 200

AH

Prislusenstvo pre normalizované
a kompaktné valce

TG

L7

TG2

Konzola na upevnenie

Typ

DSL 32

DSL 40-50
DSL 63-80
DSL 100-125

Priemer piestu AH AO AT AU
732 32 11 4 24
240 36 8 4 28
@50 45 15 5 32
263 50 13 5 32
@80 63 14 6 4
@100 4l 16 6 41
125 90 25 8 45
2160 115 15 10 60
@200 135 30 12 70
M
] ——t— =
; R
[
o
-— — =,L -
Priemer piestu A @ E L
@732 46 32 7 10,5
@40-50 59 36 9 12
?63-80 65 42 1 13
@100-125 75 50 13 16
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45
52
65
75
95
15
140
180
220

28,5

18
21
23

L7
30
30
36
35
47
53
70
100
109

DAB

15
18
20
25

10
10
10
12

14,5

16,5

18,5
24

R2
15
17,5
20
22,5
22,5
27,5
30
32,5
37,5

30
36
40
50

TG2

TG

16,25 32,5

19

38

23,25 46,5
28,25 56,5

36
44,5
55
70
87,5

12
16
20
25

72
89
10
140
175

6,6

1
14

TR
32
36
45
50
63
75
90
115
135

DSL

1
15
18
20

HAFNER
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FL

cB L4
1 -
I ™\ - | MR

oD

— @CD

©
|

\
9
=

TG L L

Vidlicova priruba s
DG " podla ISO-VDMA
Typ Priemer piestu  CB E FL L1 L4 L MR @CD @D TG UB
DG 32 @32 26 45 22 5 55 13 10 10 30 325 45
DG 40 @40 28 52 25 5 5,Z 16 12 12 35 38 52
DG 50 750 32 65 27 5 6,5 16 12 12 40 46,5 60
DG 63 763 40 75 32 5 6,5 21 16 16 45 56,5 70
DG 80 @80 50 93 36 5 10 22 16 16 45 72 90
DG 100 @100 60 110 41 5 10 27 20 20 55 89 110
DG 125 7125 70 134 50 7 10 30 25 25 60 10 130
DG 160 @160 90 180 55 7 10 35 25 30 65 140 170
DG 200 @200 90 220 60 7 10 35 25 30 75 175 170
DG 250 @250 10 270 70 - 17 45 40 40 90 220 200
DG 320 @320 120 350 80 - 22 50 45 45 10 270 220

+ g E m
; I T 1 I ;
- E -

DG S Vidlicqva priruba ku

kibovej prirube
Typ Priemer piestu B1 B2 CN E FL R1 R2 XD
DGS 32 332 14 34 10 45 22 10 17 142
DGS 40 @40 16 40 12 52 25 12 20 160
DGS 50 @50 21 45 16 65 27 14 22 170
DGS 63 763 21 51 16 75 32 18 25 190
DGS 80 @80 25 65 20 95 36 20 30 210
DGS 100 @100 25 75 20 115 VR 22 32 230
DGS 125 @125 37 97 30 140 50 25 42 275

HAFNER



@n

=t L?

[ join

~N oo o o o O

0] +- @l
i hii;,A_L,,ﬂfi
T b
=N =
Sl
Vidlicova priruba
INOX
Typ Priemer piestu CB E
DGX 32 32 26 45
DGX 40 240 28 52
DGX 50 @50 32 65
DGX 63 763 40 75
DGX 80 @80 50 93
DGX 100 @100 60 110
DGX 125 3125 70 134
E
EW
CEN@
//T/ﬂiT\
w @ - —\ﬁ
\ \ /
ST
QO
TG
Priruba s okoms
rozmermi upevnenia
podla ISO-VDMA
Typ Priemer piestu  EW E
DH 32 232 26 45
DH 40 @40 28 52
DH 50 @50 32 65
DH 63 263 40 75
DH 80 @80 50 93
DH 100 @100 60 110
DH 125 @125 70 134
DH 160 160 90 180
DH 200 @200 90 220
DH 250 @250 110 270
DH 320 @320 120 350

oD

L1

FL
22
25
27
32
36
4
50
55
60
70
80

N N oo o oo oo

_ =
- = O

L4
55
5,9
6,5
6,5
10
10
10

MR

@CD

L4
55
S35
6,5
6,5
10
10
10
10
11
17
22

8
L MR CD
13 10 10
16 12 12
16 12 12
21 16 16
22 16 16
27 20 20
30 25 25

MR
10
12
12
16
16
20
25
25
25
40
45

30
35
40
45
45
55
60

@CD
10
12
12
16
16
20
25
30
30
40
45
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DGX
TG UB
32,5 45
38 52
46,5 60
56,5 70
72 9
89 10
10 130
DH
gD TG
30 325
35 38
40 465
45 56,5
5 72
55 89
60 10
65 140
75 175
90 220
110 270

HAFNER
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. CRNG iy
& L
2 W o e
D H X | @ j Vidlicova pr;/r\lljg)a(
Typ Priemer piestu E EW TG FL L1 L L4 D CD MR
DHX 32 @32 45 26 32,5 22 5 13 55 30 10 10
DHX 40 @240 52 28 38 25 S 16 9,6 35 12 12
DHX 50 @50 65 32 46,5 27 5 16 6,5 40 12 12
DHX 63 763 75 40 56,5 32 5 21 6,5 45 16 16
DHX 80 280 93 50 72 36 5 22 10 45 16 16
DHX 100 @100 110 60 89 41 5 27 10 55 20 20
DHX 125 3125 134 70 110 50 7 30 10 60 25 25
L N ‘
( I R T
IR e BER=| R E =
— —— Lo .
Vykyvné upevnenie pre
D ID - - - valce s plochym profilom
Typ Priemer piestu E F G H L N
DP 32 z32 1 50 12 12 18 45
DP 40 @40 79 63 16 16 20 51
DP 50 @50 9 75 16 16 20 60,8
DP 63 763 96 90 20 20 26 70,5
DP 80 @80 132 110 20 20 26 87,5
DP 100 @100 147 132 25 25 30 107
DP 125 @125 155 155 25 25 32 133
L, G F c
|
1ol
y @ . i
I
D S Vykyvné upevnenie
Typ Priemer piestu E F G H L
DS 32 @32 49 50 12 12 18
DS 40 @40 59 63 16 16 20
DS 50 @50 1 75 16 16 20
DS 63 763 75 90 20 20 26
DS 80 @80 105 110 20 20 26
DS 100 @100 129 132 25 25 32
DS 125 3125 154 160 25 25 33

HAFNER
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0

T

Priruba s okom (90°) s rozmermi
upevnenia podla ISO-VDMA

Typ Priemer piestu BR
DW 32 732 10
DW 40 340 1
DW 50 @50 13
DW 63 763 15
DW 80 380 15
DW 100 @100 19
DW 125 @125 22,5
DW 160 2160 8il.B
DW 200 @200 31,5

< [T
=
=

BT @CK
8 10
10 12
12 12
14 16
14 16
17 20
20 25
25 30
30 30

Klbové priruba s rozmermi
upevnenia podla ISO-VDMA

Typ Priemer piestu
DKL 32 732
DKL 40 @240
DKL 50 750
DKL 63 763
DKL 80 280
DKL 100 @100
DKL 125 @125

11
11
14

20

/

EM
26
28
32
40
50
60
70
90
90

45
52
65
75
95
115
140

GL
21
24
33
37
a7
59
70
97
105

10
12
16
16
20
20
30

LB
6,4
8,4
10,4
12,4
1,5
14,5
16,8

21

26

JHB
6,6
6,6

9

11
11
14
14
18

14
16
21
21
25
25
37

PH
32
36
45
50
63
71
90
115
135

RA
18
22
30
35
40
50
60
88
90

TE
38
41
50
52
66
76
94
18
122

UL
51

54
65
67
86
96
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DW

124
156
162

16
19
21
24
28
30
40

UR
31
35
45
50
60
70
90
126
130

DKL

22
25
27
32
36
41
50

HAFNER
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DC

Typ

DC 32
DC 40
DC 50
DC 63
DC 80
DC 100
DC 125

DC 160-200

DC 250
DC 320

DCX

Typ

DCX 32
DCX 40
DCX 50
DCX 63
DCX 80
DCX 100
DCX 125

DCS

Typ

DCS 32
DCS 40
DCS 50
DCS 63
DCS 80
DCS 100
DCS 125

HAFNER

Priemer piestu
@32
240
@50
763
280
@100
@125

©@160-200
@250
@320

S
¢ oy
= ) e

Priemer piestu
232
@40
@50
263
@80
@100
@125

Priemer piestu
@32
@40
@50
763
@80
@100
@125

9,6
1,5
1,5
15,2
15,2
19
23,9
30
40
45

53
60
68
78
98
118
139

1ISO

@3

Upinaci kolik s rozmermi

Upinaci kolik k DGS prirube s
rozmermi upevnenia podla
-VDMA

G H T
10 1,1 46
12 1,1 53
12 1,1 61
16 1,1 71
16 1,1 9
20 1,3 1M
25 1,3 132
28,6 1,6 172
37,5 1,85 202
42,5 1,85 222

EL

g

- - &
LE LE

B EL EK
9,6 46 10
11,5 53 12
1,5 61 12
15,2 71 16
15,2 91 16
19 M 20
23,9 132 25

ZHA

Typ

ZHA-032 SET
ZHA-040 SET
ZHA-050 SET
ZHA-063 SET
ZHA-080 SET
ZHA-100 SET
ZHA-125 SET

Priemer piestu

@32
@240
@50
763
@80
@100
2125

upevnenia podla

ISO-VDMA

u
53
60
68
78
98
118
139
180
211
234

Upinaci kolik
INOX

LB
1,1
1,1
1,1
1,1
1,1
1,3
1,3

€
Upevnenie sluZiace pre
montaz ventilu na valec
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C D P
= L H;j# ;E ‘ g 3
< 4] CDQL #ﬁx#ﬂ“ \ bFCO >. |
ncai B AL >/ N |
=21 e T \\ " 4
L 2 A\ ‘ }
Brzda k valcom ISO 15552 : VFI) L
Typ Priemer piestu A B C D E F G H L M N O P Q
VRL 32 @32 30 86 26 3325 9 Gi1/8 M6 8 60 675 6 20 47 325
VRL 40 @340 345 100 30 425 9 Gi1/8 M6 8 70 80 6 20 54 38
VRL 50 50 40 127 37 58 125 G1/8 M8 12 90 100 8 24 65 46,5
VRL 63 763 45 127 37 59 175 G1/8 M8 12 90 100 8 24 75 56,5
VRL 80 @80 45 156 46 69 17,5 G1/4 M10 16 110 120 12 32 95 72
VRL 100 @100 55 161 51 69 20 G1/4 M10 16 110 120 12 32 114 89
VRL 125 @125 60 205 65 845 19 Gi1/4 M12 20 140 156 20 45 138 110
e
E . ]
J T A 7
1 L
»Q'\} : @ 0.5x45 7 0.5x45
Q-0 @ 7 =l g
o m <[ NOE o . = */L:[ i
| © T_@ @ IEE;‘ e
D G 1] | 9 & ”
A._: A L S K =
@12-25 |_D @32-100 D 7
Priruba s rozmermi
upevnenia UNITOP QF L
Typ Priemer piestu A B C D E F G H I L M N
QFL 12-16 J12-16 18 43 55 18 29 45 9 55 10 54 10 -
QFL 20 @20 22 55 70 22 36 55 10 6,6 10 54 12 -
QFL 25 @25 26 60 76 26 40 55 10 66 10 54 12 -
QFL 32 332 32 65 80 32 50 66 N 7 10 6,4 14 32
QFL 40 @40 42 82 102 42 60 6,6 M 9 10 6,4 14 36
QFL 50 @50 50 90 110 50 68 9 15 9 12 86 18 45
QFL 63 763 62 10 130 62 87 11 15 9 15 10,6 18 50
QFL 80 @80 82 135 160 82 107 11 18 12 15 10,6 23 63
QFL 100 2100 103 163 190 103 128 11 18 14 15 10,6 28 75

HAFNER



strana 148

QCP

Typ

QCP 12-16
QCP 20
QCP 25
QCP 32
QCP 40
QCP 50
QCP 63
QCP 80
QCP 100

QCF

Typ

QCF 32
QCF 40
QCF 50
QCF 63
QCF 80
QCF 100

HAFNER

Priemer piestu
@12-16

@20
@25
232
@40
@50
63
@80

2100

@32
@240
@50
063
@80

@100

Priemer piestu A

32
42
50
62
82
103

Y (x4)
C B
18 18
22 22
26 26
32 32
42 42
50 50
62 62
82 82
103 103

B
48
58
66
83

102
123

C
13,5 5,5
13,5 5,5
15,5 6,5
18 6,5

19
19

©-
il

L E— .

D E F
30 175 175
36 22 22
40 22 23
50 26 24
60 28 29,5
68 32 30
84 39 39
102 36,5 36,5
123 38,5 38,5

Pétkove upevnenie s
rozmermi upevnenia

_J

UNITOP
G H | S T R U Z
4,4 13 13 3 15 9 2 55
54 16 16 4 17 10 2 6,6
54 17 16 4 19 1 2 6,6
66 16 18 5 20 12 2 66
6,6 21,5 20 5 - - 5 9
9 22 24 6 = = 5 9
9 285 27 6 - - 5 1
11 245 30 8 - - 5 11
1 26,5 33 8 - - 5 13,5
=]
; 0] 1
! o i
= O
i . | /X"D&
E 2// v {] \ k /?ﬁq/
i JO.5X45°
oM
B-B
I
bl 17

D

10
10

E
5,5
5,8
6,5
6,5

10
10

© m

11
1
13
15

G H
22 2,5
25 25
271 2,5
32 4
36 4
41 4

Vidlicova priruba s rozmermi

upevnenia UNITOP

| L M N (@) B Q
10 66 14 12 26 45 10
125 66 14 14 28 52 12
125 9 18 14 32 60 12
15 11 18 18 40 70 16
15 11 23 18 50 90 16
20 11 28 23 60 110 20



B-B
Y
]
.2
v /\“?
B __10.5x45°
A-A
UL |
H
[ w2220
A I |
Ll
Priruba s okom s B
rozmermi upevnenia
UNITOP
Typ Priemerpiestu A B C D E F G H I L
QCM 12-16 J12-16 18 27 10 45 26 6 16 2 6 45
QCM 20 @20 22 34 1 5 26 6 20 2 8 55
QCM 25 @25 26 38 M 5 26 6 20 2 8 55

Snimac | REED relé / jazykové relé

Typ
SKR-130
SKR-230

Typ
SKH-30
SKH-30-M8

Napatie Max. prud

5...130VAC/DC 200 mA

5...230VAC 200 mA
Snimac | PNP snimac

Napatie Max. prud

10...30V DC 200 mA

10...30V DC 200 mA

10
12
12

10
10
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QCM
o P Q
2 3 6
6 3 8
6 3 8

DiZka kabla
2m

2m

DiZka kabla
2m
0,3 m (M8x1)

SKR

Teplota okolia
-5°C...+70°C
-5°C...+70°C

SKH

Teplota okolia
-5°C...+70°C
-5°C...+70°C

HAFNER
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Snimac¢ | REED relé / jazyckové relé

Typ Napatie Max. prad Di7ka kabla Teplota okolia
SM 3...230VAC/DC 500 mA 2,5m -20°C...+85°C

RX Upevriovacia jednotka | pre SKR/SKH snimac | k valcom série R
Typ Priemer piestu F
RX 8 a8 9,3
RX 10 @10 11,3
RX 12 312 13,3
RX 16 16 17,3
RX 20 320 21,3
RX 25 325 26,3
r‘A“
‘ ’ ]
B

RXP Upevriovacia jednotka | pre SKR/SKH snimac | k valcom série R
Typ Priemer piestu F A B
RXP 8 @8 9,4 14 8
RXP 10 @10 11,3 14 8
RXP 12 312 13,3 14 8
RXP 16 216 17,3 14 8
RXP 20 @320 21,3 14 8
RXP 25 @25 26,3 14 8

HAFNER



Upevriovacia jednotka

ﬁr\/?a%\(;lrgrgg%cD s profilom L DX
Typ Priemer piestu

DX 32-40 ?32-40

DX 50-63 ?50-63

DX 80 80

DX 100-125 @100-125

Suprava na opravu

CnirsE™e QIR
Typ Priemer piestu
QIR-12 @12
QIR-16 716
QIR-20 @20
QIR-25 @25
QIR-32 @32
QIR-40 @40
QIR-50 @50
QIR-63 763
QIR-80 80
QIR-100 @100

Suprava na opravu

186 %5555° " HIR
Typ Priemer piestu

HIR-32 @32

HIR-40 @40

HIR-50 @50

HIR-63 @63

HIR-80 @80

HIR-100 @100

HIR-125 @125

Upevriovacia jednotka

pre SKR/SKH snimac

k valcom série D s profilom L
Typ

DXS 32-40

DXS 50-63

DXS 80

DXS 100-125

SU/Jrava na opravu
valc

ov série

ISO 15552

Typ Priemer piestu
DIR-32 732
DIR-40 @40
DIR-50 @50
DIR-63 763
DIR-80 @80
DIR-100 @100
DIR-125 7125

Suprava na opravu
valcov série V

ISO 21287

Typ Priemer piestu
VIR-32 232
VIR-40 740
VIR-50 @50
VIR-63 763
VIR-80 @80
VIR-100 @100

Priemer piestu
@32-40
?50-63

280

@100-125
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DXS

DIR

VIR

HAFNER
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e 3 C 1/4"
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. i o
o i =
S T e T ]
o] | M
—= S
LJ_ 77777 1‘ 77777 LJ
L
Q’ Vo 80 Sw17
- L -
ZVP>701
\‘_\7\\x
ZVP Upevnenie k NAMUR ventilom
pre montaz na valec
Typ Pripoj | A Pripoj | B Menovity priemer Montazna velkost
ZVP 701 G1/4" | duta skrutka G1/4" DN 7 NAMUR [G1/4"]
ZVP 101 G3/8" | duta skrutka G3/8" DN 10 NAMUR [G1/4"]
ZVP 121 G1/2" | dutéa skrutka G1/2" DN 12 NAMUR [G1/2"]
ZVP 121-701 G1/2" | duta skrutka G1/4" DN 7 NAMUR [G1/4"]
VTS LAZ _ Suprava na opravu
TZ/4 Viacpolohové pritlacnych a LAZ valcov
konStrukCna suprava Typ
Typ VTS LAZ 80
TZA-032 SET VTS LAZ 100
TZA-040 SET VTS LAZ 125
TZA-050 SET VTS LAZ 160
TZA-063 SET VTS LAZ 200
TZA-080 SET VTS LAZ 250
TZA-100 SET VTS LAZ 320
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L6 + Zdvih
|
W1 W
G
Cho Ch3
E X
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H| L1 D1 L7 + Zdvih B
L2 D L3
L4
L5 + Zdvih
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— | a7 o —
ASY
ol = Q ‘ W ‘
Linedrne H vedenie | kizné loZisko RHS
Typ Zdvih Priemer piestu A B C Chi Ch2 Ch3 D Di E
RHS 12-16/... 50-500 @12-16 69 30 30 8 10 24 12 6 8
RHS 20/... 50-500 @20 79 34 37 12 13 27 17 85 15
RHS 25/... 50-500 @25 79 34 37 12 7 27 17 85 15
Typ F G H @l J K L1 12 13 14 15 16 L7 M
RHS 12-16/... 66 29 10 10 M4 M4 - 18 46 68 124 - 205 4
RHS 20/... 78 32 12 12 M5 M6 3 18 58 108 166 43 21 5
RHS 25/... 78 32 12 12 M5 M6 3 18 58 108 166 43 21 6

Typ N @) 2 Q R S T T1 u Vv W Wi X Y yA
RHS 12-16/... 4,5 6 8 45 55 9 55 32 24 58 18 - 18 22 495
RHS 20/... 5,5 9 10 75 65 11 65 38 38 68 325 50 20 23 58
RHS 25/... 55 9 0 75 65 11 65 38 38 68 325 50 20 23 58
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RHSL

Typ

RHSL 12-16/...

RHSL 20/...
RHSL 25/...

Typ

RHSL 12-16/...

RHSL 20/...
RHSL 25/...

Typ

RHSL 12-16/...

RHSL 20/...
RHSL 25/...

RHG

Typ

RHG 12-16/...

RHG 20...
RHG 25/...

Typ

RHG 12-16/...

RHG 20/...
RHG 25/...

Typ

RHG 12-16/...

RHG 20/...
RHG 25/...

RHGL

Typ

RHGL 12-16/...

RHGL 20/...
RHGL 25/...

Typ

RHGL 12-16/...

RHGL 20/...
RHGL 25/...

Typ

RHGL 12-16/...

RHGL 20/...
RHGL 25/...
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Zdvih
50-500
50-500
50-500

66
78
78

4,5
5,5
55

Zdvih
50-500
50-500
50-500

66
78
78

4,5
5,5
55

Zdvih
50-500
50-500
50-500

66
78
78

4,5
5,5
5,5

Priemer piestu
712-16
@20
@25

] J

10 M4
12 M5
12 M5

10
12
12

Q
4,5
7,5
7.5

R
55
6,5
6,5

8
10
10

Priemer piestu
@12-16
@20
@25

] J
8 M 4
10 M5
10 M5

10
12
12

Q
4,5
7,5
7,5

8
10
10

5,5
6,5
6,5

Priemer piestu
@12-16
@20
@25

%] J
8 M 4
10 M5
10 M5

10
12
12

Q
4,5
7,5
7,5

8
10
10

5,5
6,5
6,5

A
69
79
79

K

B
30
34
34

M 4
M 6
M6

1
il

69
79
79

1
1

69
79
79

1
1

K
M 4
M6
M6

K
M 4
M 6
M6

55
6,5
6,5

30
34
34

T
5,5
6,5
6,5

Linearne H vedenie | kizné loZisko | prediZzena spojka
Ch1
8
12
12

L1
25
25
25

L1

C

30
&
37

T1
32
38
38

C

L2
18
40
40

30

37
37

u

24
38
38

u
24
38
38

8

L3
46
58
58

V

58
68
68

Ch2
10
13
17

Ch3
24
27
27

L4
68
108
108

L5
123,5
166
166

W Wi
18 -
32,5 50
32,5 50

D
12
17
17

L6
73
87
87

X
18
20
20

D1
6
8,5
8,5

L7
20,5
21
21

Y
22
23
23

Linearne H vedenie | gul6¢kové loZisko
Ch1

12
12

L3
46
58
58

V
58
68
68

Ch2
10
13
17

Ch3
24
27
27

L4
68
108
108

L5
123,5
166
166

W W1
18 -
32,5 50
32,5 50

D
12
17
17

L6
43
43

X
18
20
20

D1
6
8,5
8,5

L7
20,5
21
21

Y
22
23
23

E
8
15
15

o o M Z

49,5
58
58

Linearne H vedenie | gulockové loZisko | prediZena spojka
Ch1

B
30
34
34

5,5
6,5
6,5

25
25

C
30
37
37

L2
18
40
40

8

12
12

24
38
38

L3
46
58
58

Ch2

58
68
68

Ch3
24
27
27

10
13
17

L4
68
108
108

L5
123,5
166
166

w Wi

32,5 50
32,5 50

D
12
17
17

L6
73
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X
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6
8,5
8,5

L7
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Y
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E
8
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15
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Vi1 Vv
L1 _E_
Ch1 R
 u — | |
I E—
r‘g 9 7 ™
N
LT L l
H | L2 D L; L6 + Zdvih
L4
L5 + Zdvih
. N —
=
N ]
“ s >
|
oqijk ? ?
Linearne H vedenie | kizné loZisko
Typ Zdvih Priemer piestu A B
DHS 32/... 50-500 @32 97 49
DHS 40/... 50-500 @40 15 58
DHS 50/... 50-500 @50 137 70
DHS 63/... 50-500 763 152 85
DHS 80/... 50-500 @80 189 105
DHS 100/... 50-500 @100 213 130
Typ L1 L2 L3 L4 L5 L6 N
DHS 32/... 3 19 75 125 187 47 6,6
DHS 40/... 8 24 80 140 207 52 6,6
DHS 50/... 3 27 78 148 223 57 9
DHS 63/... 8 27 106 178 243 47 9
DHS 80/... 3 27 111 195 267 49 1
DHS 100/... 3 27 128 218 290 49 1
Linedrne H vedenie | kizné loZisko
Typ Zdvih Priemer piestu A B
DHSL 32/... 50-500 32 97 49
DHSL 40/... 50-500 @40 15 58
DHSL 50/... 50-500 @50 137 70
DHSL 63/... 50-500 763 152 85
DHSL 80/... 50-500 380 189 105
DHSL 100/... 50-500 @100 213 130

51
58,2
70,2
85,2
105,5
130,5

12
12
16
16
20
20

C
51
58,2
70,2
85,2
105,5
130,5
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Ch1
15
15
20
20
26
26

1
1
15
15
18
18

Ch1
15
15

20
26
26

Q

24
28
34
34
50
55

6,5
6,5
8,5

il
1

24
28
34
34
50
55

4,3

1

18,8
15,3

R
M6
M6
M 8
M 8

25
30

M 10
M 10

T
78

84

100
105
130
150

4,3

11

18,8
15,3

25
30

93

12
134
147
180
206

61
69
85
100
130
150

93

12
134
147
180
206

DHS
G H %]
45 12 12
o8 12 16
65 15 20
80 15 20
100 20 25
120 20 25
vV Vi Z
32,5 60,7 74
38 64 87
46,5 69,2 104
56,5 74,7 119
72 82 148
89 83 173
DHSL

G H QI
45 12 12
55 12 16
65 15 20
80 15 20
100 20 25
120 20 25
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Typ L1 L2 L3 L4 L5 L6 N (0] =2 Q R T U V V1 Z
DHSL 32/... 25 42 75 125 187 25 6,6 12 11 6,5 M6 78 61 32,5 82,7 74
DHSL 40/... 25 42 80 140 207 30 6,6 12 1 6,5 M6 84 69 38 86 87
DHSL 50/... 25 50 78 148 223 35 9 16 15 85 M8 100 85 46,5 91,2 104
DHSL 63/... 25 50 106 178 243 25 9 16 15 9 M8 105 100 56,5 96,7 119
DHSL 80y/... 25 50 111 195 267 27 11 20 18 11 M10 180 130 72 104 148
DHSL 100/... 25 50 128 218 290 27 11 20 18 1 M10 150 150 89 105 1783
DH G Linearne H vedenie | gul6ckové loZisko
Typ Zdvih Priemer piestu A B C Ch1 D E F G H (0]
DHG 32/... 50-500 @32 97 49 51 15 24 4.3 93 45 12 12
DHG 40/... 50-500 @40 115 58 58,2 15 28 11 112 55 12 16
DHG 50/... 50-500 @50 137 70 70,2 20 34 18,8 134 65 15 20
DHG 63/... 50-500 763 152 85 852 20 34 158 147 80 15 20
DHG 80/... 50-500 @80 189 105 105,5 26 50 25 180 100 20 25
DHG 100/... 50-500 @100 213 180 130,5 26 59 30 206 120 20 25
Typ L1 L2 L3 L4 L5 L6 N (0] =2 Q R T U V V1 Z
DHG 32/... 3 19 75 125 187 47 6,6 12 11 6,5 M6 78 61 32,5 60,7 74
DHG 40/... © 24 80 140 207 52 6,6 12 1 6,5 M6 84 69 38 64 87
DHG 50/... 3 27 78 148 223 57 9 16 15 85 M8 100 85 46,5 69,2 104
DHG 63/... 5 27 106 178 243 47 9 16 15 9 M8 105 100 56,5 74,7 119
DHG 80/... 3 27 1M1 195 267 49 11 20 18 1 M10 180 130 72 82 148
DHG 100;/... 3 27 128 218 290 49 11 20 18 1 M10 150 150 89 83 173
DH G L Linearne H vedenie | gulockové loZisko |prediZena spojka
Typ Zdvih Priemer piestu A B C Ch1 D E F G H aI
DHGL 32/... 50-500 @32 97 49 51 15 24 4.3 93 45 12 12
DHGL 40/... 50-500 @40 115 58 58,2 15 28 11 12 55 12 16
DHGL 50/... 50-500 @50 137 70 70,2 20 34 18,8 134 65 15 20
DHGL 63/... 50-500 763 152 85 852 20 34 15,3 147 80 15 20
DHGL 80/... 50-500 @80 189 105 105,5 26 50 25 180 100 20 25
DHGL 100/... 50-500 @100 213 180 130,5 26 55 30 206 120 20 25
Typ L1 L2 L3 L4 L5 L6 N (0] P Q R T U V V1 Z
DHGL 32/... 25 42 75 125 187 25 6,6 12 11 6,5 M6 78 61 32,5 82,7 74
DHGL 40/... 25 42 80 140 207 30 6,6 12 1 65 M6 84 69 38 86 87
DHGL 50y/... 25 50 78 148 223 35 9 16 15 85 M8 100 85 46,5 91,2 104
DHGL 63/... 25 50 106 178 243 25 9 16 15 9 M8 105 100 56,5 96,7 119
DHGL 80/... 25 50 1M 195 267 27 11 20 18 1 M10 130 130 72 104 148

DHGL 100y... 25 50 128 218 290 27 1 20 18 1 M10 150 150 89 105 173
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